Блок 7 «Техническое задание»

(блок 7 из 8)

Техническое задание НА ПРОВЕДЕНИЕ открытого ЗАПРОСА предложений
на поставку сварочного оборудования с комплектующими

№ ____   от «___»_________2019г.                                                               г. Большой Камень

Способ закупки: запрос предложений 
Форма закупки: открытая, электронная.
1. Предмет закупки
Общество с ограниченной ответственностью «Судостроительный комплекс «Звезда» (далее – Покупатель), являющееся резидентом территории опережающего социально-экономического развития (Свидетельство № 25000000037), проводит процедуру закупки на поставку сварочного оборудования с комплектующими, в соответствии с Техническим заданием, а именно:
	№ п/п
	ОКВЭД-2/ ОКПД-2
	Наименование и краткие характеристики товара (работ, услуг)
	Единицы измерения
	Кол-во
	Требования к качеству, техническим характеристикам, безопасности, потребительским свойствам, размерам, упаковке товара, результатам работ, услуг

	1.
	27.90/27.90.3

	Сварочное оборудование с комплектующими в соответствии с Техническим заданием,
а также пуско-наладочные работы, сборка Оборудования, испытание Оборудования и обучение специалистов Покупателя
	комп.
	81
	В соответствии с Приложением № 1 к настоящему ТЗ

	
	ИТОГО
	
	комп. 
	81
	


1. Начальная (максимальная) цена договора (цена лота): 60 278 840,00 руб. (Шестьдесят миллионов двести семьдесят восемь тысяч восемьсот сорок рублей 00 копеек) без НДС 20%, кроме того НДС 20% 12 055 768,00 (Двенадцать миллионов пятьдесят пять тысяч семьсот шестьдесят восемь рублей 00 копеек), итого с НДС 20% 72 334 608,00 руб. (Семьдесят два миллиона триста тридцать четыре тысячи шестьсот восемь рублей 00 копеек).
Цена договора должна включать в себя: 

· Цена поставляемого Товара, в том числе НДС 20%; 
· Погрузка;

· Расходы по доставке Товара до Места приемки согласно п. 5.3 проекта Договора;

· Документация согласно п. 5.7 проекта Договора;

· Упаковка согласно п. 5.8 – 5.15 проекта Договора;
· Иные расходы на сохранность Оборудования при транспортировке согласно требованиям раздела 5 проекта Договора;
· Выгрузка и разгрузка Товара силами и за счет Поставщика в месте нахождения Грузополучателя;
· Пуско-наладочные работы, сборка Оборудования (при необходимости) и обучение персонала Покупателя в Месте приемки Товара с привлечением специалистов Поставщика, согласно Техническому заданию и Спецификации № 2 (Приложение №3 проекта Договора);
· Расходные материалы в достаточном объеме, технические жидкости, инструменты и т.д., в обеспечение проведения сборочных и пуско-наладочных работ, согласно Техническому заданию и Спецификации № 2 (Приложение №3 проекта Договора);

В цену Договора включена стоимость Услуг/Работ с учетом НДС 20 %.

2. Требования к поставке товара, выполнению работ, оказанию услуг
2.1 Предусмотрены следующие требования к условиям поставки и подтверждающим документам, входящим в техническую часть заявки:

	
	№

Требования

Подтверждающие документы

1

Место поставки товара: 692801, Россия, Приморский край, г. Большой Камень, ул. Степана Лебедева, дом 1 ООО «ССК «Звезда»

Подписанный проект Договора 

Техническое предложение по Форме 8, 8 а, Блок 4: «Образцы форм документов».

2

Условия поставки Товара: 

Обеспечение Поставщиком доставки Товара непосредственно до местонахождения Грузополучателя.

3

Срок поставки Товара, а также Работы/Услуги должны быть выполнены в срок 2 (два) месяца с момента заключения Договора.
4

Условия оплаты:

В случае, если Поставщик не является субъектом малого и среднего предпринимательства:

Платеж в размере 90 % (девяносто процентов) от общей стоимости поставляемого Товара, согласно Спецификации № 1 (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится Покупателем в течение 45 (сорок пять) календарных дней, но не ранее, чем через 30 (тридцать)  календарных дней с даты подписания Акта приемки Товара по форме согласно Приложению № 5 проекта Договора, на основании товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД), при наличии выставленного Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры на Товар (при необходимости). 

Платеж 10% (десять процентов) от общей стоимости Товара, согласно Спецификации № 1 (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится Покупателем прямым банковским переводом в течение 45 (сорока пяти) календарных дней, но не ранее, чем через 30 (тридцать) календарных дней по факту завершения всех Услуг/Работ с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта договора), на основании ранее подписанной обеими Сторонами Товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД),  при наличии выставленных Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры (при необходимости), согласованного по содержанию с Покупателем, а также при условии приемки Покупателем оригинала Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств, оформленной в соответствии с требованиями, указанными в Приложении № 7 проекта Договора.

При этом Стороны согласовали условие, что если Поставщик не предоставил Банковскую гарантию исполнения гарантийных обязательств, оформленную в соответствии с требованиями, указанными в Приложении № 7 проекта Договора, оплата Покупателем  10 % (десять процентов) от общей стоимости Товара, согласно Спецификации № 1  (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится в течение 45 (сорока пяти) календарных дней по истечению гарантийного срока на Товар, установленного пунктом 7.2. проекта Договора, при наличии подписанного сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (по форме Приложения № 6 проекта Договора), подписанной обеими Сторонами Товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД) и выставленного счета Поставщика, согласованного по содержанию с Покупателем.

Платёж 100 % (сто процентов) от стоимости Услуг/Работ, согласно Спецификации №2 (Приложение № 3 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится Покупателем прямым банковским переводом в течение в течение 45 (сорока пяти) календарных дней, но не ранее, чем через 30 (тридцать) календарных дней по факту завершения всех Услуг/Работ с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта Договора) при наличии выставленных Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры на выполненные Услуги/Работы.
 В случае, если Поставщик является субъектом малого и среднего предпринимательства:

Платеж в размере 90 % (девяносто процентов) от общей стоимости поставляемого Товара, согласно Спецификации № 1 (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится Покупателем в течение 30 (тридцати)  календарных дней с даты подписания Акта приемки Товара по форме согласно Приложению № 5 проекта Договора, на основании товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД), при наличии выставленного Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры на Товар (при необходимости). 

Платеж 10% (десять процентов) от общей стоимости Товара, согласно Спецификации № 1 (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4), в том числе НДС 20%, производится Покупателем прямым банковским переводом в течение 30 (тридцати) календарных дней по факту завершения всех Услуг/Работ с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта Договора), на основании ранее подписанной обеими Сторонами Товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД),  при наличии выставленных Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры (при необходимости), согласованного по содержанию с Покупателем, а также при условии приемки Покупателем оригинала Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств, оформленной в соответствии с требованиями, указанными в Приложении № 7 проекта Договора.

При этом Стороны согласовали условие, что если Поставщик не предоставил Банковскую гарантию исполнения гарантийных обязательств, оформленную в соответствии с требованиями, указанными в Приложении № 7 проекта Договора, оплата Покупателем  10 % (десять процентов) от общей стоимости Товара, согласно Спецификации № 1  (Приложение № 2 проекта Договора) и Спецификации №3 (Приложение №4 проекта Договора), в том числе НДС 20%,  производится в течение 30 (тридцати) календарных дней по истечению гарантийного срока на Товар, установленного пунктом 7.2. проекта Договора, при наличии подписанного сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (по форме Приложения № 6 проекта Договора), подписанной обеими Сторонами Товарной накладной (форма ТОРГ-12) или универсального передаточного документа (УПД) и выставленного счета Поставщика, согласованного по содержанию с Покупателем.

Платёж 100 % (сто процентов) от стоимости Услуг/Работ, согласно Спецификации №2 (Приложение № 3 проекта Договора), в том числе НДС 20%, производится Покупателем в течение 30 (тридцати)  календарных дней по факту завершения всех Услуг/Работ с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта Договора) при наличии выставленных Поставщиком счета на оплату, согласованного по содержанию с Покупателем, и счета-фактуры на выполненные Услуги/Работы.



	
	2.2    Продукция должна соответствовать стандартам, техническим условиям, техническим политикам или иным регламентирующим документам (сертификаты, заключения, инструкции, гарантийные талоны и т. п.)
№

Требования

Подтверждающие документы

1

Наличие декларации соответствия ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
Декларация соответствия ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» данный документ предоставляется в оригинале или заверенной копии производителем/первым поставщиком, 1 экз. в печатном виде в комплекте с поставляемым оборудованием и 1 экз. в электронном виде в формате pdf на стадии подачи заявки на участие в открытом запросе предложений.



	
	2.3 Участник закупки (и/или предприятие-изготовитель) должен обеспечить выполнение следующих требований в отношении сопутствующих обязательств (сборка, пуско-наладка, обучение пользователей и т.п.):

№

Требования

Подтверждающие документы
1

Обучение специалистов Покупателя работе, эксплуатации на Оборудовании (не менее пяти человек), техническому обслуживанию и ремонту Оборудования (не менее пяти человек) на площадке Покупателя составляет не менее 3 (трех) рабочих дней. По окончанию обучения Поставщик обязан выдать сертификат, подтверждающий проведение обучения (по работе на Оборудовании, техническому обслуживанию и ремонту Оборудования) специалистов Покупателя.

подписанный проект Договора

2
Сборка

подписанный проект Договора
3
Пуско-наладочные работы

подписанный проект Договора


	
	2.4 Участник закупки (и/или предприятие-изготовитель) должен обеспечить выполнение следующих требований в отношении гарантийных обязательств и условиям обслуживания (гарантийный срок, объем предоставления гарантий, расходы на эксплуатацию и гарантийное обслуживание и т.п.):
№

Требования

Подтверждающие документы

1

Гарантийный срок эксплуатации сварочного оборудования не менее 36 месяцев с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта Договора).
Подписанный проект Договора


	
	2.5   Иные требования:

№

Требования

Подтверждающие документы

1

Оборудование и сопутствующие работы / услуги должны соответствовать описанию и требованиям предусмотренным Техническим заданием (блок 7 закупочной документации).
Необходимо представить техническую часть заявки с описанием оборудования и сопутствующими работами / услугами по содержанию, форме, оформлению и составу соответствующим п.п. 3.3, 3.6 Документации (Блок 3 «Инструкция для участника закупки»).

- В описании оборудования указывается оригинальное наименование продукции / компонентов, марка, страна производитель продукции / компонентов (мейкерс лист).
2
Все поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2019 года, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не иметь дефектов, не являющимся выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц.
Подписанный проект Договора

3
Вся предоставляемая информация, техническое описание, характеристики, комплектация, предлагаемого оборудования от Поставщика (или Участника), должна быть предоставлена в форме сравнительной таблицы, в объеме и порядке, указанном в Приложении №2 к Техническому заданию. 
Подписанное  Приложение №2 к Техническому заданию.

4

Соответствие предлагаемых условий поставки оборудования и  выполнения сопутствующих работ / оказания услуг, условиям и требованиям предусмотренным Техническим заданием (блок 7 закупочной документации) и проектом Договора (блок 6 закупочной документации).

Участнику закупки, в составе заявки необходимо представить подписанный проект договора, в редакции закупочной документации (блок 6 закупочной документации) без внесения изменений и предоставления протокола разногласий.

5
Принимать участие в торговой процедуре могут Участники, опыт работы которых, по поставкам сварочного оборудования не менее 3-х лет.
Референс-лист с приложением копий договоров (с печатями и подписями сторон) и документы, подтверждающие поставку сварочного оборудования за период с 2015 - 2019 годы с суммарной ценой не менее 100% НМЦ закупки).
6
Принимать участие в торговой процедуре могут только производители, либо представители производителя (завода изготовителя), либо дилеры.
1) В случае, если Участник закупки является производителем оборудования (Участником закупки предоставлены документы, подтверждающие наличие производственных мощностей (Право собственности / договор аренды участка земли / помещений / иные необходимые документы);

-Документы, подтверждающие производство оборудования (Сертификаты ТР/ТС/ сертификаты продукции собственного производства/ сертификаты о происхождении товара / продукции, патенты или гарантийное письмо, на официальном бланке производителя, о предоставлении этих документов на момент поставки оборудования, в случае, если это оборудование ранее не поставлялось на территорию РФ);

2) В случае, если Участник закупки является представителем производителя (завода изготовителя) (Участником предоставлены:

 - Документы, подтверждающие полномочия представителя по предмету закупки (письма производителя / сертификаты / соглашение / иные документы, наделяющие представителя представлять интересы производителя по поставке оборудования / гарантийным обязательствам, сопутствующим работам/ услугам, связанным с поставкой оборудования по предмету закупки);

-Письмо производителя, с печатью и подписью уполномоченного лица, подтверждающее выдачу сертификатов/ соглашений / наделяющих полномочиями Представителя;  

-Документы, подтверждающие производство оборудования производителем (Сертификаты ТР/ТС / сертификаты продукции собственного производства / сертификаты о происхождении товара / продукции, патенты или гарантийное письмо, на официальном бланке производителя, о предоставлении этих документов на момент поставки оборудования, в случае, если это оборудование ранее не поставлялось на территорию РФ); 

3) В случае, если Участник закупки является дилером (Участником предоставлены:

- Документы, подтверждающие полномочия дилера и представителя производителя по предмету закупки (письма производителя и/или представителя производителя / дилерские соглашения / сертификаты / иные документы, наделяющие дилера и/или представителя производителя представлять интересы производителя по поставке оборудования / гарантийным обязательствам / сопутствующим работам/ услугам, связанным с поставкой товара по предмету закупки);

-Письмо производителя, с печатью и подписью уполномоченного лица, подтверждающее выдачу сертификатов/соглашений и иных документов, наделяющих полномочиями Представителя / Дилера; 

-Документы, подтверждающие производство оборудования производителем (Сертификаты ТР/ТС / сертификаты продукции собственного производства / сертификаты о происхождении товара / продукции / патенты или гарантийное письмо, на официальном бланке производителя, о предоставлении этих документов на момент поставки оборудования, в случае, если это оборудование ранее не поставлялось на территорию РФ).
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Принимать участие в торговой процедуре могут Участники с наличием сервисной поддержки поставляемого Оборудования на территории РФ.

Подтверждением наличия сервисной поддержки у Участника поставляемого Оборудования, является предоставление:

-Документов, подтверждающих наличие сервисных мощностей - право собственности / договор аренды участка земли / зданий / помещений / транспортных средств / оборудования и иные необходимые документы;

-Сертификатов / дипломов / грамот и/или иных документов на сервисную службу и/или сервисных специалистов, прошедших обучение у производителя Продукции.

В случае заключения договора на сервисную поддержку поставляемого Оборудования с третьим лицом, Участником предоставлены:

-Копия договора с юридическим лицом, представляющим интересы Поставщика Продукции, уполномоченным осуществлять сервисное / гарантийное обслуживание Продукции, исполнять гарантийные обязательства;

-Документы, подтверждающие наличие сервисных мощностей - право собственности / договор аренды участка земли / зданий / помещений / транспортных средств / оборудования и иные необходимые документы; 

-Сертификаты / дипломы / грамоты и/или иные документы, подтверждающие полномочия / опыт / возможность юридического лица  осуществлять сервисное / гарантийное обслуживание Продукции, исполнять гарантийные обязательства.
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Предприятие, проводящее любые виды работ в рамках исполнения Договора, должно иметь допуск СРО ( на пуско-наладочные работы электрических машин и электроприводов; пуско-наладочные работы систем автоматики, сигнализации и взаимосвязанных устройств; пуско-наладочные работы комплексной наладки систем; ввод в эксплуатацию оборудования), в том числе иметь текущее членство в СРО.
Выписка из реестра членов саморегулируемой организации, либо гарантийное письмо, на официальном бланке организации, о предоставлении выписки о текущем членстве в СРО, или предоставление договора с подрядной организацией, имеющей текущее членство в СРО, на момент подписания договора.



*Обоснование марки: На основании п.п.п. а) п.п. 3 п. 6.1 ст. 3 Федерального закона от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц» - несовместимость товаров, на которых размещаются другие товарные знаки, и необходимость обеспечения взаимодействия таких товаров с товарами, используемыми заказчиком.
3. Общие требования к участникам закупки:

	№
	Требования
	Подтверждающие документы

	1.1.
	Соответствие минимальным требованиям, предъявляемым к Поставщикам/Участникам закупки при аккредитации, указанным в Блоке 8 закупочной документации и по адресу в сети Интернет: http://zakupki.rosneft.ru/postinfo/  
	Сведения о наличии действующей аккредитации (с указанием реквизитов подтверждающего документа) и декларация Участника закупки об отсутствии изменений в части соответствия установленным минимальным требованиям аккредитации по форме 1а/1б либо Перечень документов, предоставляемый участником закупки для подтверждения его соответствия предъявляемым требованиям. Перечень указан в Блоке 8 закупочной документации и по адресу в сети Интернет: http://zakupki.rosneft.ru/postinfo/

	1.2.
	Не проведение ликвидации Участника закупки - юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании Участника закупки - юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства.
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.3.
	Не приостановление деятельности Участника закупки в порядке, установленном Кодексом РФ об административных правонарушениях, на дату подачи заявки на участие и в ходе процедуры закупки не принято.
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.4.
	Отсутствие у Участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы РФ (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством РФ о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством РФ, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством РФ о налогах и сборах). Участник закупки считается соответствующим установленному требованию в случае, если им в установленном порядке подано заявление об обжаловании указанных недоимки, задолженности и решение по такому заявлению на дату рассмотрения заявки на участие и в ходе процедуры закупки не принято.
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Задолженность Участника закупки, содержащаяся в информационной базе «Сведения о юридических лицах, имеющих задолженность по уплате налогов (более 1000 рублей) и/или не представляющих налоговую отчетность более года» (https://service.nalog.ru/zd.do) не должна превышать двадцать пять процентов балансовой стоимости его активов.

Копия Бухгалтерского баланса за последний отчетный период, предоставленная в соответствии с требованиями Блока 8 закупочной документации.

Участник закупки вправе в дополнение к вышеуказанным документам представить Справку об исполнении налогоплательщиком обязанности по уплате налогов, сборов, пеней, штрафов или Справку о состоянии расчетов по налогам, сборам, пеням, штрафам по формам, установленным законодательством РФ (Оригинал или заверенная печатью организации (при наличии) и подписью руководителя Участника закупки копия. Дата выдачи справки не более 1 (одного) месяца от даты подачи документов.

	1.5.
	Отсутствие у Участника закупки – физического лица либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица –Участника закупки судимости за преступления в сфере экономики (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся предметом закупки, и административного наказания в виде дисквалификации.
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.6.
	Отсутствие у Участника закупки – физического лица либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа, лица, исполняющего функции единоличного исполнительного органа, или главного бухгалтера юридического лица – Участника закупки судимости за преступления в сфере экономики и (или) преступления, предусмотренные статьями 289, 290, 291, 291.1 Уголовного кодекса РФ (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся предметом закупки, и административного наказания в виде дисквалификации.
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.7.
	Отсутствие фактов привлечения Участника закупки – юридического лица в течение последних двух лет до момента окончания срока подачи заявок на участие в закупке и в течение срока проведения процедуры закупки до подведения ее итогов к административной ответственности за совершение административного правонарушения, предусмотренного статьей 19.28 Кодекса РФ об административных правонарушениях. Участник закупки считается соответствующим установленному требованию в случае, если им в установленном порядке подано заявление об обжаловании решения о привлечении к административной ответственности, и решение по такому заявлению на дату рассмотрения заявки на участие и в ходе процедуры закупки не принято
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.8.
	Отсутствие сведений в реестрах недобросовестных поставщиков, предусмотренных Федеральным законом от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд» и Федеральным законом от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц», об Участнике закупки либо о любом из лиц коллективного Участника закупки
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.9.
	Отсутствие у Участника закупки ограничений для участия в закупках, установленных законодательством РФ
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Должны отсутствовать соответствующие законы и/или иные нормативно- правовые акты РФ, ограничивающие Участника в участии в закупках.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.10.
	Приемлемый уровень устойчивости финансового состояния Участника закупки
	Перечень документов, предоставляемый участниками закупки для подтверждения их соответствия предъявляемым требованиям, методика расчета уровня финансовой устойчивости указаны в Блоке 8 настоящего документа и по адресу в сети Интернет: http://zakupki.rosneft.ru/postinfo/

	1.11.
	Отсутствие в отношении Участника закупки фактов отклонения от участия в закупочных процедурах ПАО «НК «Роснефть» и/или Обществ Группы в соответствии с пп. «г», «д» п.11.6.1.14  Положения о закупке товаров, работ услуг в течение последнего года до момента окончания срока подачи заявок на участие в закупке и в течение срока проведения процедуры закупки до подведения ее итогов
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Должны отсутствовать соответствующие протоколы проведения закупочных процедур ПАО «НК «Роснефть» и обществ группы, содержащие факты отклонения Участника по соответствующим причинам.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках

	1.12
	Отсутствие фактов расторжения договора с Участником закупки по решению суда, вступившему в законную силу (применимо для Заказчиков второго типа), либо в случае одностороннего отказа Заказчика любого типа от исполнения договора в связи с существенным  нарушением Участником закупки договора
	Декларация Участника закупки о соответствии данному требованию за подписью руководителя Участника закупки по форме 1а/1б.

Проверка проводится, в том числе, с использованием источников информации, размещенных в открытом доступе в информационно-коммуникационной сети Интернет и других открытых источниках.

	1.13.
	Иные требования, не противоречащие действующему законодательству Российской Федерации, направленные на соблюдение принципов должной осмотрительности, противодействия коррупции и предотвращению мошенничества, проверку деловой репутации Участника закупки и его благонадежности
	Перечень документов, предоставляемый участниками закупки для подтверждения их соответствия предъявляемым требованиям,  указаны в Блоке 8 настоящего документа и по адресу в сети Интернет: http://zakupki.rosneft.ru/postinfo/


4. Требования к субподрядчикам (соисполнителям) (если применимо): 

Привлечение субподрядчиков предусмотрено. 

В случае привлечения Поставщиком третьей стороны в рамках исполнения Договора, объем Услуг/Работ, которые могут быть переданы на выполнение третьей стороне, не может превышать 20% (Двадцати процентов) от стоимости Договора. 

Субподрядчики (соисполнители) должны полностью соответствовать всем установленным требованиям в отношении Участников закупки.

5. Иные параметры технического задания: не предусмотрено.
6. Приложения к техническому заданию (если применимо): 

Приложение № 1 - Исходные Технические Требования на поставку сварочного оборудования с комплектующими в 1 экз., Исходные Технические Требования на поставку сварочного аппарата с комплектующими в 1 экз, Приложение №2.

7. Форма, размер и порядок предоставления обеспечения заявок на участие в закупочной процедуре – предусмотрено.

7.1. Размер обеспечения заявки: 0,5% от Начальной (максимальной) цены договора (цены лота) – 361 673,04 руб.  (Триста шестьдесят одна тысяча шестьсот семьдесят три рубля 04 копейки).

7.2.  Порядок зачисления денежных средств: 
7.2.1. На счет Оператора ЭТП осуществляется в соответствии с п. 3.3 Регламента ЭТП МТС «Фабрикант» работы с секцией «Обеспечения участия в торгах». 

7.3 Порядок возврата денежных средств:

В соответствие с Разделом 3.4 Регламента работы с секцией «Обеспечение участия в торгах» (открытие и ведение счетов оператором торгового портала Fabrikant.ru для проведения операций по обеспечению участия в торговых процедурах) от 01.07.2013 № 146 – ОД;
7.4   Условия невозврата (удержания) обеспечения заявки: 

· уклонение участника от заключения договора; 

· отказ участника от заключения договора; 

8. Форма, размер и порядок предоставления обеспечения исполнения договора– 
Банковская гарантия исполнения гарантийных обязательств; 
-Сумма Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств должна быть не менее 3 % (Три процента) от цены Товара; 

- Проект Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств по договору, по форме, согласно Приложению № 11 Договора, должен быть согласован с Покупателем. Оригинал согласованной Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств должен быть предоставлен Поставщиком Покупателю в течение 10 (Десяти) Рабочих дней со дня согласования.
Покупателем проекта указанной Банковской гарантии.

- Порядок предоставления Банковской гарантии исполнения гарантийных обязательств согласно Приложения № 7 к Договору.

8. Контактная информация:

	Контактная информация 

	1
	Контактное лицо (ФИО)
	Федорова Ольга Валерьевна

	2
	Электронная почта
	e-mail: FedorovaOV@sskzvezda.ru



	3
	Факс
	-

	4
	Дополнительная контактная информация
	Плотников Владимир Александрович

Plotnikov_sk@mail.fes-zvezda.ru


РАЗМЕЩЕНО НА САЙТЕ WWW.FABRIKANT.RU, ТОРГОВАЯ ПРОЦЕДУРА  №___________

Пункт 978 Плана закупки товаров, работ, услуг ООО «ССК «Звезда» на 2019 год.

Зав. Заказ № ________
Приложение №1

к Техническому заданию 
№___ от «___»_______2019 г.
ИСХОДНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Настоящими исходными техническими требованиями предусмотрена поставка, сборка (при необходимости), обучение и пуско-наладочные работы на ручные пневматические сварочные аппараты, (далее Оборудование или Товар) в кол-ве 80 комп. для Цеха насыщения и модульной сборки и поставка сварочного аппарата с комплектующими, (далее – Оборудование или Товар), в количестве 1 комп. для объекта Камеры очистки, окраски и сушки блоков. 
для Цеха предварительного насыщения:
	№ п/п
	Наименование


	Ед. изм.
	Количество

	1
	FASTMIG M 520 (полуавтомат сварочный)


	Компл.
	52

	2
	MasterTig MLS 3003 AC/DC (установка для аргоно-дуговой сварки)


	Компл.
	28


для объекта Камеры очистки, окраски и сушки блоков:

	Наименование
	Количество

	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный) допускается поставка эквивалента
	                    1 комплект


Требования к поставляемому товару:
1. Технические характеристики:

1.1. Ручные пневматические сварочные аппараты:

	п/п
	Характеристика
	Значение

	1
	FASTMIG M 520

	1.1 
	 Напряжение питания
	50/60 Гц, 3 фазы 400 В (-15…+20 %)

	1.2 
	Номинальная мощность при 100%
	20,0 кВА

	1.3 
	Номинальная мощность ПВ 60 % 
	27,0 кВА

	1.4 
	Нагрузка при 40 °C ПВ 60 %
	520А

	1.5 
	Нагрузка при 40 °C ПВ 100 %
	430А

	1.6 
	Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA
	15 А/20 В – 520 А/43 В

	1.7 
	Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG
	20 А/12 В – 520 А/43 В

	1.8 
	Макс. напряжение при сварке MMA, В
	45

	1.9 
	Напряжение холостого хода, MMA
	Uо = 48–53 В, Uср = 50 В

	1.10 
	Напряжение холостого хода, MIG/MAG
	Uо = 50–58 В

	1.11 
	Мощность холостого ход, Вт
	25

	1.12 
	Коэффициент мощности при макс. токе
	0,80

	1.13 
	КПД при макс. токе
	88%

	1.14 
	Диапазон рабочей температуры
	-20…+40 °C

	1.15 
	Диапазон температуры хранения
	-40…+60 °C

	1.16 
	Класс электромагнитной совместимости
	А

	1.17 
	Минимальная мощность сети питания при коротком замыкании Sкз
	5,5 МВА

	1.18 
	Класс защиты
	IP23S

	1.19 
	Масса, кг
	36

	1.20 
	Габаритные размеры (мм) Д х Ш х В
	590 x 230 x 430

	2
	MasterTig MLS 3003 ACDC

	2.1
	Напряжение питания 50/60 Гц
	3~, 230 В (–10 %)…460 В(+10 %)

	2.2
	Номинальная мощность при ПВ 100 % 

TIG 

MMA
	9,2 кВА

10 кВА

	2.3
	Сетевой кабель H07RN-F
	4G2.5 (5 м)

	2.4
	Рекомендованные предохранители(плавкие, с задержкой срабатывания)
	20/16 A

	2.5
	Нагрузка при 40 °C

ПВ 40 %, TIG

ПВ 60 %, TIG

ПВ 100 %, TIG

ПВ 40 %, MMA

ПВ 60 %, MMA

ПВ 100 %, MMA
	300 A/22 В

230 A/19,2 В

190 A/17,6 В

250 A (230 В перем. тока, 30 %) /30 В

230 A/29,2 В

190 A/27,6 В

	2.6
	Диапазон сварочных токов и напряжений 

TIG   

MMA
	3 А/10,0 В – 300 А/22 В

10 А/20,5 В – 250 А/30 В

	2.7
	Напряжение холостого хода
	58 В пост. тока

	2.8
	Коэффициент мощности при ПВ 100 %
	0,95

	2.9
	КПД при ПВ 100 %
	81 %

	2.10
	Штучный электрод, MMA
	1,5…5,0 мм

	2.11
	Габаритные размеры
	500 x 180 x 390 мм

	2.12
	Масса
	25 кг


1.2. Необходимый комплект поставки сварочных аппаратов:
	№
	Код
	Наименование оборудования, комплектующих
	Ед. изм.
	Кол-во в 1 компл.
	Общее кол-во компл.

	1
	FastMig M 520 (полуавтомат сварочный)
	компл.
	1
	52

	1.1 
	6132520
	Источник питания FASTMIG M 520
	шт.
	1
	52

	1.2 
	6152200EL
	Механизм подачи проволоки MXF 67 EL профиль Work Pack
	шт.
	1
	

	1.3 
	6136400
	Панель управления синергетическая FASTMIG MS 300
	шт.
	1
	

	1.4 
	6068100
	Водоохладитель FASTCOOL 10
	шт.
	1
	

	1.5 
	W004030
	Синхронизирующее устройство для механизма подачи проволоки MXF
	шт.
	1
	

	1.6 
	6255204MMT
	Сварочная горелка ММТ 52W, 4,5м
	шт.
	1
	

	1.7 
	6254214MMT
	Сварочная горелка ММТ 42, 4,5м
	шт.
	1
	

	1.8 
	6184711
	Заземляющий кабель 70мм2, 20м
	шт.
	1
	

	1.9 
	6260340
	Промежуточный соединительный кабель-жгут PROMIG 2/3 70-30-WH
	шт.
	1
	

	1.10 
	6184701
	Сварочный кабель 50мм2, 15м
	шт.
	1
	

	1.11 
	6185291
	Транспортная тележка PM-500
	шт.
	1
	

	1.12 
	6185269
	Транспортная тележка P-501
	шт.
	1
	

	1.13 
	sp007459
	Направляющая трубка выходная 2.0/64 GY METAL
	шт.
	15
	

	1.14 
	sp007470
	Направляющая трубка средняя 2.0/33 GY METAL
	шт.
	15
	

	1.15 
	sp007300
	Направляющая трубка входная 2.4 BK PLASTIC
	шт.
	15
	

	1.16 
	W001061
	Подающий ролик приводной, с насечкой 1,6/1KFM2/4
	шт.
	10
	

	1.17 
	W001062
	Подающий ролик прижимной  с насечкой 1,6/2KFM2/4
	шт.
	10
	

	1.18 
	W001049
	Подающий ролик приводной V70°1,4/1KFM2/4, коричневый
	шт.
	10
	

	1.19 
	W001050
	Подающий ролик прижимной V70°1,4/2KFM2/4, коричневый
	шт.
	10
	

	1.20 
	W001051
	Подающий ролик приводной V70°1,6/1KFM2/4, желтый
	шт.
	10
	

	1.21 
	W001052
	Подающий ролик прижимной V70°1,6/2KFM2/4, желтый
	шт.
	10
	

	1.22 
	W000960
	Подающий ролик приводной 1,2 (оранжевый)
	шт.
	10
	

	1.23 
	W000961
	Подающий ролик прижимной 1,2 (оранжевый)
	шт.
	10
	

	1.24 
	W001059
	Подающий ролик приводной, с насечкой 1,2/1KFM2/4, оранжевый
	шт.
	10
	

	1.25 
	W001060
	Подающий ролик прижимной, с насечкой 1,2/2KFM2/4, оранжевый
	шт.
	10
	

	1.26 
	W005939
	Направляющий канал 1,2-1,6AL/SS/4,5M Ø2,5DL-CHILI
	шт.
	10
	

	1.27 
	4188592
	Направляющий канал 1,4-1,6, 4,5м желтый
	шт.
	5
	

	1.28 
	9580126
	Контактный наконечник М8 1,6
	шт.
	10
	

	1.29 
	9580125
	Контактный наконечник M8 1,4
	шт.
	50
	

	1.30 
	9580124
	Контактный наконечник М8 1,2
	шт.
	200
	

	1.31 
	W004508
	Адаптер контактного наконечника M8 PMT 52W
	шт.
	20
	

	1.32 
	4304600
	Адаптер контактного наконечника М8 РМТ/ММТ 42
	шт.
	20
	

	1.33 
	4307070
	Газовое сопло с изолирующей втулкой для горелки РМТ 42
	шт.
	50
	

	1.34 
	4300380C
	Газовое сопло, коническое L80/Ø14,PMT52W
	шт.
	20
	

	1.35 
	W004505
	Газовый диффузор PMT 42/52W
	шт.
	20
	

	1.36 
	-
	Адаптер под проволочные катушки
	шт.
	2
	

	1.37 
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40-Р2-КР2
	шт.
	1
	

	1.38 
	9991014
	Програмное обеспечение WiseFusion
	шт.
	1
	

	1.39 
	9991000
	Программное обеспечение WISEPENETRATION
	шт.
	1
	

	1.40 
	6265011
	Програмное обеспечение WISEROOT
	шт.
	1
	

	1.41 
	
	Шланг газовый аргон Ф5 мм, 15 m
	шт.
	1
	

	1.42 
	
	Кабель питания КГ 4x6 mm2, 15 m
	шт.
	1
	

	1.43 
	
	Электрическая вилка, 32 A 5-контактная
	шт.
	1
	

	2.
	MasterTig MLS 3003 ACDC (установка для аргоно-дуговой сварки)
	компл.
	1
	28

	2.1
	6163003
	Сварочная установка MasterTig MLS 3003 ACDC
	шт.
	1
	28

	2.2
	6185222
	Транспортная тележка T 130
	шт.
	1
	

	2.3
	6162804
	Панель управления ACX
	шт.
	1
	

	2.4
	6184513
	Заземляющий кабель 50 mm2, 15 m
	шт.
	1
	

	2.5
	6184503
	Сварочный кабель MMA, 50 mm2 (15 m)
	шт.
	1
	

	2.6
	627025508
	Сварочная горелка ТТC-250W 8м
	шт.
	1
	

	2.7
	627022016
	Сварочная горелкаTIG TTС 220, 16 m
	шт.
	1
	

	2.8
	6185477
	Пульт дистанционного управления RTC 10
	шт.
	2
	

	2.9
	7990783
	Газовое сопло/линза # 5,  7,5 mm
	шт.
	20
	

	2.10
	7990784
	Газовое сопло/линза # 6,  9,0 mm
	шт.
	20
	

	2.11
	7990785
	Газовое сопло/линза # 7,  11,0 mm
	шт.
	20
	

	2.12
	79907786
	Газовое сопло/линза # 8,  12,0 mm
	шт.
	20
	

	2.13
	7990787
	Газовое сопло/линза # 10,  17,0 mm
	шт.
	10
	

	2.14
	7990776
	Газовое сопло # 12,  19,0 mm
	шт.
	10
	

	2.15
	7990711
	Корпус для уплотнительной втулки,  1,6 mm
	шт.
	3
	

	2.16
	7990712
	Корпус для уплотнительной втулки,  2,4 mm
	шт.
	3
	

	2.17
	7990713
	Корпус для уплотнительной втулки,  3,2 mm
	шт.
	3
	

	2.18
	9876860
	Изолирующее кольцо
	шт.
	5
	

	2.19
	4270600
	Корпус горелки
	шт.
	1
	

	2.20
	9878040
	Корпус горелки (Flex)
	шт.
	1
	

	2.21
	9876867
	Уплотнительная втулка,  1,6 mm
	шт.
	3
	

	2.22
	9876868
	Уплотнительная втулка,  2,4 mm
	шт.
	3
	

	2.23
	9876869
	Уплотнительная втулка,  3,2 mm
	шт.
	3
	

	2.24
	SP7990791
	Уплотнительное кольцо O-ring
	шт.
	2
	

	2.25
	7990731
	Электродный щиток короткий, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	

	2.26
	7990735
	Электродный щиток средний, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	

	2.27
	7990741
	Электродный щиток длинный, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	

	2.28
	----
	Шланг газовый аргон Ф5 мм, 15 m
	шт.
	1
	

	2.29
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40Р
	шт.
	1
	

	2.30
	
	Электрическая вилка, 32 A 5-контактная
	шт.
	1
	

	2.31
	
	Кабель питания КГ 4x6 mm2, 15 m
	шт.
	1
	


1.3. Технические характеристики сварочного аппарата с комплектующими (допускается поставка    эквивалента):
	№ п/п
	Характеристика


	Значение

	1
	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный)

	1.1. 
	Напряжение питающей сети, В
	230 В ±15%

	1.2. 
	Частота питающей сети, Гц
	1 ~ 50/60 Гц

	1.3. 
	Номинальная мощность при макс. токе 35% ПВ TIG
	180 A / 4,0 кВА

	1.4. 
	Номинальная мощность при макс. токе 30% ПВ MMA
	170 A / 5,7 кВА

	1.5. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) TIG 35% ПВ
	180 A / 17,2 В

	1.6. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) TIG 100% ПВ
	130 A / 15,2 В

	1.7. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) MMA 30% ПВ
	170 A / 26,8 В

	1.8. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) MMA 100% ПВ
	115 A / 24,6 В

	1.9. 
	Ток потребления ПВ 30%
	24А

	1.10. 
	Ток потребления ПВ 100%
	15А

	1.11. 
	Диапазон сварочных токов и напряжений, ММА
	10A/15В – 170A/32В

	1.12. 
	Диапазон сварочных токов и напряжений, TIG
	10A/10В – 180A/30В

	1.13. 
	Напряжение холостого хода
	90В

	1.14. 
	Потребляемая мощность холостого хода, Вт
	30

	1.15. 
	Коэффициент мощности при 100% ПВ
	0,99

	1.16. 
	КПД при 100% ПВ MMA
	84%

	1.17. 
	Штучные сварочные электроды ø
	1,5–4,0 мм

	1.18. 
	Диапазон рабочей температуры
	-20…+40    °C

	1.19. 
	Класс защиты
	IP23S

	1.20. 
	Класс электромагнитной совместимости
	A

	1.21. 
	Габаритные размеры Д х Ш х В
	361x139x267 мм

	1.22. 
	Масса (с соединительным кабелем)
	5,85 кг


1.4. Необходимый комплект поставки по сварочному аппарату с комплектующими: 

	№
	Код
	Наименование оборудования, комплектующих
	Ед.изм.
	Кол-во
	Общее кол-во

	1
	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный)
	Компл.
	1
	1

	1.1 
	61002180


	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный) с держателем и заземлением


	шт.
	1
	1

	1.2 
	6271432
	Горелка TTM15V для сварки TIG


	Шт.
	1
	

	1.3 
	
	Сварочный кабель КГ1х16


	м
	30
	

	1.4 
	9592163
	Ремень для переноски

	шт.
	1
	

	1.5 
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40Р


	шт.
	1
	

	1.6 
	----
	Шланг газовый аргон (5 мм, 15 м


	шт.
	1
	


2. Срок поставки:

Срок поставки, а также Работы/Услуги должны быть выполнены в срок 2 (два) месяца с момента заключения Договора.
3. Требования к поставщику:

3.1. Поставщик осуществляет разгрузку оборудования в месте поставки своими силами и за свой счет.
3.2. В объем поставки Оборудования по Спецификации №1 (Приложение №2 проекта Договора), должны быть включены все расходные материалы в достаточном объеме, технические жидкости, инструменты, техническая и иная документация, необходимые для проведения сборки, пусконаладочных работ, испытаний и обучения.

Поставщик несет все расходы по сертификации, сборке, пусконаладочным работам, обучению и испытанию, включая расходы на трансферы, проживание и питание сервисного инженера Поставщика в месте проведения вышеперечисленных работ.

3.3. Предприятие, осуществляющее пуско-наладочные работы, должно иметь допуск на следующие виды работ для осуществления: пуско-наладочные работы электрических машин и электроприводов; пуско-наладочные работы систем автоматики, сигнализации и взаимосвязанных устройств; пуско-наладочные работы комплексной наладки систем; ввод в эксплуатацию оборудования, в том числе иметь текущее членство в СРО.

4. Требования к качеству поставляемого оборудования:

4.1. Поставщик обязан поставить новое оборудование и вспомогательное оборудование (не находившееся в использовании у Поставщика и (или) у третьих лиц), не подвергавшееся ранее ремонту (модернизации или восстановлению, не выставочное оборудование), которое не должно находиться в залоге, под арестом или под иным обременением и произведенное не ранее 2019 г, отвечающее требованиям настоящего технического задания.
5. Гарантийный срок:

5.1. Гарантийный срок эксплуатации Оборудования по Спецификации №1 (Приложение №2 проекта Договора) и по Спецификации № 3 (Приложение № 4 проекта Договора) составляет не менее 36 (тридцать шесть) месяцев с момента подписания обеими Сторонами Акта о выполнении Услуг/Работ (Приложение № 6 проекта Договора).

5.2. Поставщик выполняет все работы по гарантийному ремонту поставляемого оборудования и обеспечивает сервисное обслуживание поставляемого оборудования в течение всего гарантийного срока в соответствии с п. 5.1 проекта Договора. 

5.3. В период гарантийного срока Поставщик обеспечивает прибытие своих специалистов в течение 48 часов с момента уведомления, русскоязычного сервисного инженера, гражданина РФ.

6. Участие Покупателя во входном контроле качества поставляемого Оборудования и ПО, оперативный контроль качества выполняемых работ:

Покупатель вправе привлечь для контроля качества независимого эксперта.

7. Маркировка и упаковка:

7.1 Оборудование должно быть отгружено в упаковке, предназначенной для перевозки данного вида товаров. Упаковка должна предохранять Оборудование от любого рода повреждений или коррозии во время перевозки и быть пригодной для возможной перегрузки Оборудования на пути к месту назначения и их длительного хранения, а также предохранять Оборудование от воздействия атмосферных явлений. Упаковка Оборудования должна быть пригодной для погрузочно-разгрузочных работ.

7.2 Оборудование и его составные части должны иметь маркировку с указанием:

-
товарного знака изготовителя;

-
наименования и обозначения;

-
заводского номера;

-
основных параметров с указанием единиц измерения;

-
даты выпуска с указанием месяца и года.

Помимо этого, оборудование должно быть замаркировано единым знаком обращения продукции на рынке государств-членов Таможенного союза.

7.3 Упаковка должна соответствовать категории КУ-0 по ГОСТ 23170-78 «Упаковка для изделий машиностроения», обеспечив сохранность модуля в условиях хранения 7(Ж1);

7.4 Упаковка должна обеспечить сохранность в условиях транспортирования 8(ОЖЗ) по ГОСТ 15150-69 с (Изменениями №1-4) «Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» Воздействия климатических факторов и в условиях транспортирования применить «Жесткие» (Ж), по ГОСТ 23170-78 в части воздействия механических факторов.

7.5 Окраска, консервация, упаковочные материалы, порядок поставки узлов и деталей должны удовлетворять требованиям:

- ГОСТ 9.402-2004 «Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию»;

- ГОСТ 9.032-74 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения» (с Изменениями N 1-4); 

- ГОСТ 9.301-86 «Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Общие требования» (с Изменениями N 1, 2);

- ГОСТ 9.014-78 «Временная противокоррозионная защита и консервации изделий на период их хранения и транспортирования».

7.6 Оборудование должно иметь антикоррозионные и консервационные покрытия, обеспечивающие хранение оборудования на открытой площадке в течение 12 месяцев. 

7.7 Оборудование, требующее особых условий хранения (в отапливаемом складе) должно указываться Поставщиком Покупателю.

   7.8 Комплектование оборудования перед упаковкой, порядок укладки оборудования в единице упаковки должны производиться в соответствии с технической документацией Поставщика. В каждое погрузочное место должен быть вложен и прикреплен снаружи в доступном месте в водонепроницаемом пакете товаросопроводительный документ, в котором указывается:

- обозначение позиции по спецификации и наименование;

- номер места согласно комплектовочной ведомости;

- количество (штук);

- вес брутто и нетто;

- габаритные размеры блок-бокса должны быть обоснованы условиями возможной транспортировки всеми видами автотранспорта.

 7.9 Поставщик несет ответственность перед Покупателем за порчу, повреждение или поломку оборудования вследствие ненадлежащей упаковки, за образование коррозии из-за недостаточной или несоответствующей консервации. При транспортировке выходные отверстия должны быть заглушены.
Приложение №2
к Техническому заданию 
№___ от «___»_______2019 г.
Сравнительная таблица технических характеристик и комплектности поставки сварочного оборудования:
1.Технические характеристики ручных пневматических сварочных аппаратов:
	п/п
	Характеристика
	Значение
	Значение Участника

	1
	FASTMIG M 520

	1.21 
	 Напряжение питания
	50/60 Гц, 3 фазы 400 В (-15…+20 %)
	

	1.22 
	Номинальная мощность при 100%
	20,0 кВА
	

	1.23 
	Номинальная мощность ПВ 60 % 
	27,0 кВА
	

	1.24 
	Нагрузка при 40 °C ПВ 60 %
	520А
	

	1.25 
	Нагрузка при 40 °C ПВ 100 %
	430А
	

	1.26 
	Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA
	15 А/20 В – 520 А/43 В
	

	1.27 
	Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG
	20 А/12 В – 520 А/43 В
	

	1.28 
	Макс. напряжение при сварке MMA, В
	45
	

	1.29 
	Напряжение холостого хода, MMA
	Uо = 48–53 В, Uср = 50 В
	

	1.30 
	Напряжение холостого хода, MIG/MAG
	Uо = 50–58 В
	

	1.31 
	Мощность холостого ход, Вт
	25
	

	1.32 
	Коэффициент мощности при макс. токе
	0,80
	

	1.33 
	КПД при макс. токе
	88%
	

	1.34 
	Диапазон рабочей температуры
	-20…+40 °C
	

	1.35 
	Диапазон температуры хранения
	-40…+60 °C
	

	1.36 
	Класс электромагнитной совместимости
	А
	

	1.37 
	Минимальная мощность сети питания при коротком замыкании Sкз
	5,5 МВА
	

	1.38 
	Класс защиты
	IP23S
	

	1.39 
	Масса, кг
	36
	

	1.40 
	Габаритные размеры (мм) Д х Ш х В
	590 x 230 x 430
	

	2
	MasterTig MLS 3003 ACDC

	2.1
	Напряжение питания 50/60 Гц
	3~, 230 В (–10 %)…460 В(+10 %)
	

	2.2
	Номинальная мощность при ПВ 100 % 

TIG 

MMA
	9,2 кВА

10 кВА
	

	2.3
	Сетевой кабель H07RN-F
	4G2.5 (5 м)
	

	2.4
	Рекомендованные предохранители(плавкие, с задержкой срабатывания)
	20/16 A
	

	2.5
	Нагрузка при 40 °C

ПВ 40 %, TIG

ПВ 60 %, TIG

ПВ 100 %, TIG

ПВ 40 %, MMA

ПВ 60 %, MMA

ПВ 100 %, MMA
	300 A/22 В

230 A/19,2 В

190 A/17,6 В

250 A (230 В перем. тока, 30 %) /30 В

230 A/29,2 В

190 A/27,6 В
	

	2.6
	Диапазон сварочных токов и напряжений 

TIG   

MMA
	3 А/10,0 В – 300 А/22 В

10 А/20,5 В – 250 А/30 В
	

	2.7
	Напряжение холостого хода
	58 В пост. тока
	

	2.8
	Коэффициент мощности при ПВ 100 %
	0,95
	

	2.9
	КПД при ПВ 100 %
	81 %
	

	2.10
	Штучный электрод, MMA
	1,5…5,0 мм
	

	2.11
	Габаритные размеры
	500 x 180 x 390 мм
	

	2.12
	Масса
	25 кг
	


2. Необходимый комплект поставки сварочных аппаратов:
	№
	Код
	Наименование оборудования, комплектующих
	Ед. изм.
	Кол-во в 1 компл.
	Общее кол-во компл.
	Значение Участника



	1
	FastMig M 520 (полуавтомат сварочный)
	компл.
	1
	52
	

	1.1 
	6132520
	Источник питания FASTMIG M 520
	шт.
	1
	52
	

	1.2 
	6152200EL
	Механизм подачи проволоки MXF 67 EL профиль Work Pack
	шт.
	1
	
	

	1.3 
	6136400
	Панель управления синергетическая FASTMIG MS 300
	шт.
	1
	
	

	1.4 
	6068100
	Водоохладитель FASTCOOL 10
	шт.
	1
	
	

	1.5 
	W004030
	Синхронизирующее устройство для механизма подачи проволоки MXF
	шт.
	1
	
	

	1.6 
	6255204MMT
	Сварочная горелка ММТ 52W, 4,5м
	шт.
	1
	
	

	1.7 
	6254214MMT
	Сварочная горелка ММТ 42, 4,5м
	шт.
	1
	
	

	1.8 
	6184711
	Заземляющий кабель 70мм2, 20м
	шт.
	1
	
	

	1.9 
	6260340
	Промежуточный соединительный кабель-жгут PROMIG 2/3 70-30-WH
	шт.
	1
	
	

	1.10 
	6184701
	Сварочный кабель 50мм2, 15м
	шт.
	1
	
	

	1.11 
	6185291
	Транспортная тележка PM-500
	шт.
	1
	
	

	1.12 
	6185269
	Транспортная тележка P-501
	шт.
	1
	
	

	1.13 
	sp007459
	Направляющая трубка выходная 2.0/64 GY METAL
	шт.
	15
	
	

	1.14 
	sp007470
	Направляющая трубка средняя 2.0/33 GY METAL
	шт.
	15
	
	

	1.15 
	sp007300
	Направляющая трубка входная 2.4 BK PLASTIC
	шт.
	15
	
	

	1.16 
	W001061
	Подающий ролик приводной, с насечкой 1,6/1KFM2/4
	шт.
	10
	
	

	1.17 
	W001062
	Подающий ролик прижимной  с насечкой 1,6/2KFM2/4
	шт.
	10
	
	

	1.18 
	W001049
	Подающий ролик приводной V70°1,4/1KFM2/4, коричневый
	шт.
	10
	
	

	1.19 
	W001050
	Подающий ролик прижимной V70°1,4/2KFM2/4, коричневый
	шт.
	10
	
	

	1.20 
	W001051
	Подающий ролик приводной V70°1,6/1KFM2/4, желтый
	шт.
	10
	
	

	1.21 
	W001052
	Подающий ролик прижимной V70°1,6/2KFM2/4, желтый
	шт.
	10
	
	

	1.22 
	W000960
	Подающий ролик приводной 1,2 (оранжевый)
	шт.
	10
	
	

	1.23 
	W000961
	Подающий ролик прижимной 1,2 (оранжевый)
	шт.
	10
	
	

	1.24 
	W001059
	Подающий ролик приводной, с насечкой 1,2/1KFM2/4, оранжевый
	шт.
	10
	
	

	1.25 
	W001060
	Подающий ролик прижимной, с насечкой 1,2/2KFM2/4, оранжевый
	шт.
	10
	
	

	1.26 
	W005939
	Направляющий канал 1,2-1,6AL/SS/4,5M Ø2,5DL-CHILI
	шт.
	10
	
	

	1.27 
	4188592
	Направляющий канал 1,4-1,6, 4,5м желтый
	шт.
	5
	
	

	1.28 
	9580126
	Контактный наконечник М8 1,6
	шт.
	10
	
	

	1.29 
	9580125
	Контактный наконечник M8 1,4
	шт.
	50
	
	

	1.30 
	9580124
	Контактный наконечник М8 1,2
	шт.
	200
	
	

	1.31 
	W004508
	Адаптер контактного наконечника M8 PMT 52W
	шт.
	20
	
	

	1.32 
	4304600
	Адаптер контактного наконечника М8 РМТ/ММТ 42
	шт.
	20
	
	

	1.33 
	4307070
	Газовое сопло с изолирующей втулкой для горелки РМТ 42
	шт.
	50
	
	

	1.34 
	4300380C
	Газовое сопло, коническое L80/Ø14,PMT52W
	шт.
	20
	
	

	1.35 
	W004505
	Газовый диффузор PMT 42/52W
	шт.
	20
	
	

	1.36 
	-
	Адаптер под проволочные катушки
	шт.
	2
	
	

	1.37 
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40-Р2-КР2
	шт.
	1
	
	

	1.38 
	9991014
	Програмное обеспечение WiseFusion
	шт.
	1
	
	

	1.39 
	9991000
	Программное обеспечение WISEPENETRATION
	шт.
	1
	
	

	1.40 
	6265011
	Програмное обеспечение WISEROOT
	шт.
	1
	
	

	1.41 
	
	Шланг газовый аргон Ф5 мм, 15 m
	шт.
	1
	
	

	1.42 
	
	Кабель питания КГ 4x6 mm2, 15 m
	шт.
	1
	
	

	1.43 
	
	Электрическая вилка, 32 A 5-контактная
	шт.
	1
	
	


	2.
	MasterTig MLS 3003 ACDC (установка для аргоно-дуговой сварки)
	компл.
	1
	28
	Значение Участника

	2.1
	6163003
	Сварочная установка MasterTig MLS 3003 ACDC
	шт.
	1
	28
	

	2.2
	6185222
	Транспортная тележка T 130
	шт.
	1
	
	

	2.3
	6162804
	Панель управления ACX
	шт.
	1
	
	

	2.4
	6184513
	Заземляющий кабель 50 mm2, 15 m
	шт.
	1
	
	

	2.5
	6184503
	Сварочный кабель MMA, 50 mm2 (15 m)
	шт.
	1
	
	

	2.6
	627025508
	Сварочная горелка ТТC-250W 8м
	шт.
	1
	
	

	2.7
	627022016
	Сварочная горелкаTIG TTС 220, 16 m
	шт.
	1
	
	

	2.8
	6185477
	Пульт дистанционного управления RTC 10
	шт.
	2
	
	

	2.9
	7990783
	Газовое сопло/линза # 5,  7,5 mm
	шт.
	20
	
	

	2.10
	7990784
	Газовое сопло/линза # 6,  9,0 mm
	шт.
	20
	
	

	2.11
	7990785
	Газовое сопло/линза # 7,  11,0 mm
	шт.
	20
	
	

	2.12
	79907786
	Газовое сопло/линза # 8,  12,0 mm
	шт.
	20
	
	

	2.13
	7990787
	Газовое сопло/линза # 10,  17,0 mm
	шт.
	10
	
	

	2.14
	7990776
	Газовое сопло # 12,  19,0 mm
	шт.
	10
	
	

	2.15
	7990711
	Корпус для уплотнительной втулки,  1,6 mm
	шт.
	3
	
	

	2.16
	7990712
	Корпус для уплотнительной втулки,  2,4 mm
	шт.
	3
	
	

	2.17
	7990713
	Корпус для уплотнительной втулки,  3,2 mm
	шт.
	3
	
	

	2.18
	9876860
	Изолирующее кольцо
	шт.
	5
	
	

	2.19
	4270600
	Корпус горелки
	шт.
	1
	
	

	2.20
	9878040
	Корпус горелки (Flex)
	шт.
	1
	
	

	2.21
	9876867
	Уплотнительная втулка,  1,6 mm
	шт.
	3
	
	

	2.22
	9876868
	Уплотнительная втулка,  2,4 mm
	шт.
	3
	
	

	2.23
	9876869
	Уплотнительная втулка,  3,2 mm
	шт.
	3
	
	

	2.24
	SP7990791
	Уплотнительное кольцо O-ring
	шт.
	2
	
	

	2.25
	7990731
	Электродный щиток короткий, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	
	

	2.26
	7990735
	Электродный щиток средний, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	
	

	2.27
	7990741
	Электродный щиток длинный, включая уплотнительное кольцо
	шт.
	1
	
	

	2.28
	----
	Шланг газовый аргон Ф5 мм, 15 m
	шт.
	1
	
	

	2.29
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40Р
	шт.
	1
	
	

	2.30
	
	Электрическая вилка, 32 A 5-контактная
	шт.
	1
	
	

	2.31
	
	Кабель питания КГ 4x6 mm2, 15 m
	шт.
	1
	
	


3. Технические характеристики сварочного аппарата с комплектующими (допускается поставка эквивалента):

	№ п/п
	Характеристика


	Значение
	Значение Участника

	1
	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный)
	

	1.23. 
	Напряжение питающей сети, В
	230 В ±15%
	

	1.24. 
	Частота питающей сети, Гц
	1 ~ 50/60 Гц
	

	1.25. 
	Номинальная мощность при макс. токе 35% ПВ TIG
	180 A / 4,0 кВА
	

	1.26. 
	Номинальная мощность при макс. токе 30% ПВ MMA
	170 A / 5,7 кВА
	

	1.27. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) TIG 35% ПВ
	180 A / 17,2 В
	

	1.28. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) TIG 100% ПВ
	130 A / 15,2 В
	

	1.29. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) MMA 30% ПВ
	170 A / 26,8 В
	

	1.30. 
	Сила тока/напряжение на выходе (40 °C) MMA 100% ПВ
	115 A / 24,6 В
	

	1.31. 
	Ток потребления ПВ 30%
	24А
	

	1.32. 
	Ток потребления ПВ 100%
	15А
	

	1.33. 
	Диапазон сварочных токов и напряжений, ММА
	10A/15В – 170A/32В
	

	1.34. 
	Диапазон сварочных токов и напряжений, TIG
	10A/10В – 180A/30В
	

	1.35. 
	Напряжение холостого хода
	90В
	

	1.36. 
	Потребляемая мощность холостого хода, Вт
	30
	

	1.37. 
	Коэффициент мощности при 100% ПВ
	0,99
	

	1.38. 
	КПД при 100% ПВ MMA
	84%
	

	1.39. 
	Штучные сварочные электроды ø
	1,5–4,0 мм
	

	1.40. 
	Диапазон рабочей температуры
	-20…+40    °C
	

	1.41. 
	Класс защиты
	IP23S
	

	1.42. 
	Класс электромагнитной совместимости
	A
	

	1.43. 
	Габаритные размеры Д х Ш х В
	361x139x267 мм
	

	1.44. 
	Масса (с соединительным кабелем)
	5,85 кг
	


4. Необходимый комплект поставки по сварочному аппарату с комплектующими: 

	№
	Код
	Наименование оборудования, комплектующих
	Ед.изм.
	Кол-во
	Общее кол-во
	Значение Участника

	1
	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный)
	Компл.
	1
	1
	

	1.1 
	61002180


	Kemppi Minarc Evo 180 (Аппарат сварочный) с держателем и заземлением


	шт
	1
	      1
	

	1.2 
	6271432
	Горелка TTM15V для сварки TIG


	шт
	1
	
	

	1.3 
	
	Сварочный кабель КГ1х16


	м
	30
	
	

	1.4 
	9592163
	Ремень для переноски

	шт
	1
	
	

	1.5 
	----
	Регулятор расхода газа У30/АР40Р


	шт
	1
	
	

	1.6 
	----
	Шланг газовый аргон (5 мм, 15 м


	шт.
	1
	
	


