	Выполнение работ

	[bookmark: _Toc349224376][bookmark: _Toc352775465][bookmark: _Toc343509519][bookmark: _Toc352775456]№ п/п
	Условия
	Содержание

	1.
	Общие данные

	1.1.
	Наименование и характеристика объекта
	[bookmark: txt_1_1_p1]Котёл ТГЕ-435А/ПГУ Тюменской ТЭЦ-1 ст. №2 производства ТКЗ "Красный котельщик".
Характеристики приведены в Пприложении № 6 к настоящему Техническому заданию (далее - ТЗ). 

	1.2.
	Местонахождение объекта заказчика
	[bookmark: txt_1_2]РФ, 625023, г. Тюмень, Одесская, 1, Тюменская ТЭЦ-1, ПАО "Фортум", филиал Энергосистема "Западная Сибирь".

	1.3.
	Наименование выполняемых работ
	[bookmark: txt_1_3_p1]Ремонт газо-водяного подогревателя высокого давления котла ТГЕ435А/ПГУ ст.№2 Тюменской ТЭЦ-1 с заменой водяного экономайзера (ГВП ВД). 
[bookmark: txt_1_3_p2]

	1.4.
	Цель выполнения работ
	[bookmark: txt_1_4_p1]Полное восстановление работоспособности работы ГВПВД котла ЭБ ст. №2
[bookmark: txt_1_4_p2]
[bookmark: txt_1_4_p3]
[bookmark: txt_1_4_p4]
[bookmark: txt_1_4_p5]

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	1.5.
	Критерии достижения цели 
	[bookmark: txt_1_5_p1][bookmark: txt_1_5_p2]Подписание Акта приёмки, при условии выполнения требований пункта 2.11 настоящего технического задания. 

	2.
	Требования к работам

	2.1. 
	Описание работ. Технические требования
	[bookmark: txt_2_1_p1]Ремонт газо-водяного подогревателя высокого давления котла ТГЕ435А/ПГУ ст.№2 Тюменской ТЭЦ-1 с заменой водяного экономайзера (ГВП ВД) выполнять в соответствии с предварительной Ведомостью объемов работ (Приложение №1 к ТЗ).
Замену водяного экономайзера (ГВП ВД) производить через монтажный проём отдельными змеевиками.
При сборке пакетов водяного экономайзера (ГВПВД) сварные соединения выполнять с применением ручной аргонодуговой сварки неплавящимися электродами.
Все технические решения, материалы и оборудование, используемые при выполнении работ, должны быть согласованы с заказчиком и соответствовать Технической политике Общества (приведена на корпоративном сайте https://www.fortum.com/countries/ru/pages/default, в разделе "Техническая политика ПАО "Фортум" либо по прямой ссылке:
https://www.fortum.ru/o-nas/elektricestvo-i-teplo/tekhnicheskaya-politika-pao-fortum).
[bookmark: txt_2_1_p2]
[bookmark: txt_2_1_p3]
[bookmark: txt_2_1_p4][bookmark: txt_2_1_p5] 
[bookmark: txt_2_1_p6][bookmark: txt_2_1_p7][bookmark: _GoBack] 
[bookmark: txt_2_1_p8]

	2.2. 
	Срок выполнения работ, обеспечение выполнения работ ТМЦ
	[bookmark: txt_2_2_p1]
[bookmark: txt_2_2_p2]
[bookmark: txt_2_2_p3]Сроки выполнения работ: с 10.09.2020 г. по 24.10.2020 г.     
[bookmark: txt_2_2_p4]
[bookmark: txt_2_2_p5]
[bookmark: txt_2_2_p6]
[bookmark: txt_2_2_p7]
[bookmark: txt_2_2_p8]
[bookmark: txt_2_2_p9]
[bookmark: txt_2_2_p10]
[bookmark: txt_2_2_p11]
[bookmark: txt_2_2_p12]
[bookmark: txt_2_2_p13]
[bookmark: txt_2_2_p14]
[bookmark: txt_2_2_p15]
[bookmark: txt_2_2_p16]
[bookmark: txt_2_2_p17]
[bookmark: txt_2_2_p19]
[bookmark: txt_2_2_p20][bookmark: txt_2_2_p21] 

	2.3. 
	Разработка графика, проекта производства работ
	[bookmark: txt_2_3_p1]Не менее, чем за 6 календарных  месяцев до начала работ Подрядчик обязан согласовать с Заказчиком ППР и сетевой график.
График разрабатывается в программе MS Project и должен содержать:
- трудозатраты по работам, подлежащим выполнению;
- численность персонала, сменность по каждому виду работ;
- этапы, подлежащие контролю в соответствии с определенными ключевыми точками.
В сетевом графике предусмотреть окончание сварочных работ и работ по термообработке элементов высокого давления трубопроводов не позднее 24.10.2020 г.
[bookmark: txt_2_3_p2]В сетевой график включить выполнение подготовительных мероприятия, не требующих отключения оборудования (завоз материалов в рабочую зону, сборка монтажных металлоконструкций) не позднее 26.08.2020 г.
[bookmark: txt_2_3_p3]
[bookmark: txt_2_3_p4]
[bookmark: txt_2_3_p5]

	2.4. 
	Получение технических условий (разрешений) от сторонних организаций
	[bookmark: txt_2_4]Не требуется

	2.5. 
	Подготовительные мероприятия
	[bookmark: txt_2_5_p1]
[bookmark: txt_2_5_p2]

1. Подрядчик не менее чем за 60 календарных дней до начала выполнения работ должен обеспечить наличие на Объекте Заказчика необходимого для выполнения работ количества ТМЦ, с предоставлением документов, согласно п.2.9 ТЗ.
2. Подрядчик не менее, чем за 30 календарных дней до начала выполнения работ обязан предоставить Заказчику список лиц, назначенных руководителями работ, производителями работ и членами бригады, перечень машин, оборудования, инструмента и приборов для допуска на территорию Заказчика.
3. Подрядчик не менее чем за 30 календарных дней до начала выполнения работ обязан предоставить Заказчику приказ о назначении ответственных аттестованных специалистов по охране труда на весь период выполнения работ на объекте в количестве не менее 1 специалист по охране труда на каждые 50 работников, а также в количестве 1 специалиста при количестве работников менее 50 человек, с указанием зон ответственности и возложением обязанности ежедневной (не менее 2-х раз в смену) проверки рабочих мест на объекте выполнения работ.
4.  Подрядчик не позднее, чем через 3 месяца с даты заключения договора обязан предоставить
I. Свидетельства НАКС об аттестации технологии сварки:
Вид сварки:
ручная дуговая сварка покрытыми электродами(РД). ручная аргонодуговая сварка неплавящимися электродами (РАД).
Группы технических устройств:
котельное оборудование (КО):
1. Паровые котлы с давлением пара более 0,07МПа и водогрейные котлы с температурой воды выше 115 С,
2. Трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07МПа и температурой воды свыше 115 С,
5. Металлические конструкции для котельного оборудования.
Газовое оборудование (ГО):
1. Трубопроводы систем внутреннего газоснабжения.
Группы свариваемых материалов:
-М01 (W01) Углеродистые и низколегированные конструкционные стали перлитного класса с пределом текучести до 360МПа;
-М04(W04) Высоколегированные (высокохромистые) стали мартенситного, мартенситно-ферритного и ферритного классов с содержанием хрома от 10% до 30%;
-М11(W11) Высоколегированные стали аустенитно-ферритного и аустенитного классов.

II. Свидетельство об аттестации лаборатории неразрушающего контроля (ЛНК) выданное Исполнителю в соответствии с требованиями ПБ 03-372-00 "Правила аттестации и основные требования к лабораториям неразрушающего контроля", независимым органам по аттестации лабораторий НК в области аттестации:
1. Объекты котлонадзора:
котельное оборудование:
1.1. Паровые котлы с давлением пара более 0,07МПа и водогрейные котлы с температурой воды выше 115 С,
1.4. трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07МПа и температурой воды свыше 115 С.
2. Cистемы газоснабжения:
2.2. Внутренние газопроводы стальные.

Виды (методы) контроля:
2. ультразвуковой (УК), 2.1 дефектоскопия
4. магнитный (МК), 4.1 магнитопорошковый
6. проникающими веществами 6.1капиллярный (ПВК),
11. визуальный и измерительный (ВИК)
Виды деятельности:
- Проведение контроля оборудования и материалов неразрушающими методами при ремонте вышеперечисленных объектов.

III. Для выполнения работ/оказания услуг, требующих наличие вышеупомянутых документов,  допускается привлечение субподрядной организации.
[bookmark: txt_2_5_p3]Подрядчик не менее, чем за 15 календарных дней до начала выполнения работ осуществляет подготовку рабочей зоны на объекте Заказчика, осуществляет доставку МТР в рабочую зону,  и начинает  выполнять работы, несвязанные с отключением работающего оборудования (сборка монтажных металлоконструкций , необходимых для выполнения работ по ремонту). 
[bookmark: txt_2_5_p4][bookmark: txt_2_5_p5] 
[bookmark: txt_2_5_p6][bookmark: txt_2_5_p7][bookmark: txt_2_5_p8]  
[bookmark: txt_2_5_p9]
[bookmark: txt_2_5_p10]
[bookmark: txt_2_5_p11]
[bookmark: txt_2_5_p12]

	2.6. 
	Необходимость организации постоянного или временного участка подрядной организации
	[bookmark: txt_2_6_p1]Подрядчик должен предоставить Заказчику планируемые объемы электро-, водо-, теплопотребления и количество точек подключения оборудования, а также информацию о потребности в помещениях, мастерских или складских помещениях/ площадке для размещения мобильных вагончиков.
[bookmark: txt_2_6_p2]Подрядчик должен согласовать с заказчиком техническую возможность подключения оборудования, возможность предоставления заказчиком оборудованных помещений под численный состав с размещением, мастерских или складских помещений. 
[bookmark: txt_2_6_p3]

	2.7. 
	Авторский надзор
	[bookmark: txt_2_7_p1]Не выполняется

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.8. 
	Технический контроль и техническая отчетность
	[bookmark: txt_2_8_p1]
[bookmark: txt_2_8_p2]1. В процессе выполнения работ подрядчик предоставляет заказчику смонтированные узлы и оборудование, входящее в состав Объекта, для проведения приёмки в установленном заказчиком порядке. 
2. Подрядчик совместно с заказчиком осуществляет контроль качества оборудования, материалов и деталей при передаче их для выполнения работ.
[bookmark: txt_2_8_p3]В процессе выполнения работ Подрядчик обязан предоставить Заказчику техническую документацию/исполнительную документацию в объеме Приложения № 3 к ТЗ, в том числе на электронном носителе в формате pdf.
Согласованный пакет исполнительной/ технической документации, в том числе на сварочные работы, предоставляется Заказчику не позднее чем за 2 календарных дня до окончания ремонта и начала работы приемочной комиссии, для оценки технического состояния узлов и оборудования.
[bookmark: txt_2_8_p4][bookmark: txt_2_8_p5] 
[bookmark: txt_2_8_p6][bookmark: txt_2_8_p7] 
[bookmark: txt_2_8_p8][bookmark: txt_2_8_p9] 

	2.9.
	Обеспечение выполнения работ ТМЦ. Документация поставляемая с оборудованием, материалами – паспорт, спецификация, чертежи, сертификаты
	[bookmark: txt_2_9_p1]
[bookmark: txt_2_9_p2]1. Работы выполняются иждивением Подрядчика, за исключением ТМЦ, предоставляемых Заказчиком  в соответствии со Спецификацией на материалы (Приложение № 2 к ТЗ).
2. Подрядчик должен осуществлять приемку, хранение, расконсервацию и входной контроль оборудования, материалов и деталей, необходимых для проведения работ.
На ТМЦ, наличие которых обеспечивает Подрядчик, должны быть предоставлены следующие документы (но не ограничиваясь):
- сертификаты соответствия продукции требованиям Технических регламентов РФ и/или Таможенного союза, ГОСТ; - паспорта изделий, с установленным сроком службы;
- руководство/инструкция по эксплуатации и ремонту;
технические условия на поставляемое оборудование/ изделие;
- свидетельство о государственной регистрации продукции (Решения Комиссии ТС № 299 (ред. от 25.10.2016 г.); - сертификат передвижения EUR1;
- гигиенический сертификат соответствия;
- сертификат (декларация) пожарной безопасности в соответствии с Федеральным законом от 22.07.2008 № 123- ФЗ "Технический регламент о требованиях пожарной безопасности";
- индикаторы энергоэффективности оборудования (ИЭЭФ), указанные производителями в заводской документации (паспорте, сертификате), свидетельствующие о соответствии поставляемого оборудования и технологий ИЭЭФ, приведённым в Постановлении Правительства РФ от 17.06.2015 г. №600 "Обутверждении перечня объектов и технологий, которые относятся к объектам и технологиям высокой энергетической эффективности", для каждого вида оборудования и технологий;
- свидетельства о первичной поверке, датированные не ранее трёх месяцев от даты поставки (для средств измерений); Обязательно наличие маркировки на изделии (в соответствии с ГОСТ 12969-67 "Таблички для машин и приборов. Технические требования").
ТМЦ не должны быть бывшими в употреблении.
[bookmark: txt_2_9_p3]
[bookmark: txt_2_9_p4]
[bookmark: txt_2_9_p5]
[bookmark: txt_2_9_p6]
[bookmark: txt_2_9_p7]
[bookmark: txt_2_9_p8]
[bookmark: txt_2_9_p9]
[bookmark: txt_2_9_p10]
[bookmark: txt_2_9_p11]
[bookmark: txt_2_9_p12][bookmark: txt_2_9_p13] 
[bookmark: txt_2_9_p14]
[bookmark: txt_2_9_p15]
[bookmark: txt_2_9_p16]

	2.10.
	Соблюдение требований НТД
	[bookmark: txt_2_10_p1]При производстве работ Подрядчик должен соблюдать требования нормативных документов, указанных в Приложении №4 к ТЗ, а также требования EHS-005 1 "Требования по охране труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности к подрядчикам", размещенной на корпоративном сайте
[bookmark: txt_2_10_p2]https://www.fortum.com/countries/ru/pages/default.aspx, в разделе "Требования к поставщикам и подрядчикам" либо по прямой ссылке: http://purchase.fortum.ru/purchase/procurement/trebovania/. 
[bookmark: txt_2_10_p3]
[bookmark: txt_2_10_p4]
[bookmark: txt_2_10_p5]

	2.11
	Условия окончания работ
	[bookmark: txt_2_11_p1]Условиями окончания работ являются:
- предоставление Подрядчиком Заказчику полного пакета документации в соответствии с Приложением № 3 к ТЗ;
- подписание Акта приёмки выполненных работ без замечаний Заказчика;
- предоставление Подрядчиком Заказчику отчета о расходовании давальческих ТМЦ.
[bookmark: txt_2_11_p2]

	3.
	Требования к подрядчику

	3.1. 
	Наличие необходимых лицензий и разрешений (отборочные критерии)
	[bookmark: txt_3_1_p1]Не требуется 

	3.2. 
	Дополнительные требования к подрядной организации – по составу персонала (количественно-качественный), по техвооруженности, по опыту работы в сфере выполняемых работ (оценочные критерии)
	[bookmark: txt_3_2_p1]1. Подрядчик должен иметь опыт ремонта и замены трубопроводов высокого давления оборудования тепловых электростанций за последние 5 лет. Для выполнения данных работ Подрядчик должен быть укомплектован: оборудованием, специальным инструментом, приспособлениями, приборами нормоконтроля, прошедшими метрологическую проверку, сварочными технологиями и оборудованием, прошедшим проверку НАКС, инструментами в соответствии с Частью 1 РД 34.10.109-88.
2. Подрядчик обязан предоставить списки ИТР и ремонтного персонала с указанием его квалификации и численности под выполняемый объем работ.
Все работы должны проводиться прошедшим специальное обучение и аттестованным персоналом в соответствии с требованиями норм и правил для данного вида работ. ИТР-опыт работы не менее 5 лет (руководитель ремонта- 1 человек, мастер- не менее 3 человек, обученные в соответствии с Постановления Минтруда России и Минобразования России от 13.01.2003 №1/29 во внешней организации, что должно быть подтверждено копиями протоколов аттестации. Имеющие удостоверение о допуске к работам на высоте с применением средств подмащивания. аттестованы по промышленной безопасности в области А.1. (Основы промышленной безопасности), в независимом органе по аттестации персонала аккредитованного в системе экспертизы промышленной безопасности с предоставлением копии протокола аттестации;
Рабочие, опыт работ не менее 3-х лет:
- сварщики-паспортисты не ниже 4 разряда, не менее 6 человек, аттестованные по "НАКС" не ниже I уровня по виду сварки РД( ручная дуговая сварка покрытыми электродами), имеющие допуск к работам на высоте с применением средств подмащивания);
- сварщики-паспортисты не ниже 4 разряда, не менее 3 человек, аттестованные по "НАКС" не ниже I уровня по виду сварки РАД( ручная аргонодуговая сварка неплавящимися электродами), имеющие допуск к работам на высоте с применением средств подмащивания);
- монтажники трубопроводов не ниже 4 разряда, не менее 12 человек, , имеющие допуск к работам на высоте с применением средств подмащивания);
- обмуровщики и/или изолировщики не ниже 3 разряда, не менее 6 человек, , имеющие допуск к работам на высоте с применением средств подмащивания);
- технолог, 1 человек;
- термисты, не менее 2 человек;
- специалист сварочного производства не ниже 4 уровня, 1 человек, аттестованный по виду сварки РД( ручная дуговая сварка покрытыми электродами)
- специалист неразрушающего контроля не ниже 2 уровня, не менее 3 человек, аттестованные по методам контроля: ультразвуковой (УК), магнитный (МК), проникающими веществами: капиллярный (ПВК), визуальный и измерительный (ВИК) на объектах контроля:  объекты котлонадзора (Паровые и водогрейные котлы, трубопроводы пара и горячей воды с рабочим давлением пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115 С), Системы газоснабжения (газораспределения)(Внутренние газопроводы стальные), с предоставлением копий подтверждающих удостоверений.
Сварщики-паспортисты, монтажники, обмуровщики и/или изолировщики термисты должны быть обучены в соответствии с "Правилами по охране труда при работе с инструментом и приспособлениями" (Приказ Минтруда и соцзащиты РФ №552н от 17.08.2015), что должно быть подтверждено копиями протоколов аттестации.
Сварщики-паспортисты, монтажники, обмуровщики и/или изолировщики должны иметь допуск к работам на высоте с применением средств подмащивания, что должно быть подтверждено копиями удостоверений.
Для подтверждения обеспечения необходимыми материально-техническими ресурсами Исполнитель обязан предоставить справку о материально-технических ресурсах.
Полный перечень оценочных критериев , их требуемое значение, подтверждающие документы и порядок оценки указаны в приложении № 5 к ТЗ.
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