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Перечень документов, используемых при подготовке, проведении ремонта ГВПВД и приемке оборудования"

1. Документация при выводе оборудования для проведения работ.
	№
п./п.
	Наименование документа
	Форма документа 
№ приложения
	Примечание

	
	
	
	

	1.1
	Проектно-сметная документация .
	
	

	1.2
	Акт проверки готовности оборудования к выполнению работ.
	
	



2. Перечень комплекта документации по техническому перевооружению трубопроводов, предъявляемой приёмочной комиссии ТТЭЦ-1 подрядчиком за двое суток до начала проведения работ.
	2.1
	Приказ по предприятию о назначении руководителя работ ответственного за выполнение работ.
	
	

	2.2
	Календарный график по техническому перевооружению трубопроводов Тюменской ТЭЦ-1.
	
	



3. Перечень комплекта документации по техническому перевооружению трубопроводов, предъявляемой приёмочной комиссии ТТЭЦ-1 подрядчиком за двое суток до окончания работ.
	3.1
	Ведомость выполненного в процессе работ объёма.
	
	

	3.2
	Акты скрытых работ и технические решения о необходимости выполнения дополнительных объёмов работ.
	
	

	3.3
	Результаты входного контроля, сертификаты на использованные в процессе ремонта материалы и запасные части.
	
	



4. Перечень отчётной документации, составляемой совместно с Подрядчиком, предъявляемой приёмочной комиссии ТТЭЦ-1 в течение пяти дней после окончания работ.
	4.1
	Ведомости выполненных работ.
	
	

	4.2
	Акты выполненных работ, подтверждающие сроки, объёмы и качество выполненных работ.
	
	

	4.3
	Акты приёмки оборудования после выполнения работ.
	
	

	4.4
	Другие документы по согласованию Заказчика с Подрядной организацией.
	
	



5. Перечень отчётной документации на сварочные работы, предъявляемой приёмочной комиссии ТТЭЦ-1 в течение пяти дней после окончания работ.
	5.1
	Сведения о сварных соединениях и результатах их контроля.
	СО 153-34.003-01
(РТМ-1С)
	

	5.2
	Схема расположения сварных стыков (формуляр).
	
	

	5.3
	Сводная таблица сварных стыков.
	
	

	5.4
	Сертификаты (или их копии) на основной металл.
	
	

	5.5
	Сертификаты (или их копии) на электроды и сварочную проволоку, использованные при сварке.
	
	

	5.6
	Акт на проверку сварочно-технологических свойств электродов.
	
	

	5.7
	Акт на проверку соответствия присадочного материала марочному составу электродов.
	[bookmark: _GoBack]
	

	5.8
	Сведения о сварщиках, выполнявших сварочные работы на данном объекте: протоколы аттестационной комиссии по сварочному производству на сварщиков, копии удостоверений сварщиков и специалистов сварочного производства (технологов-сварщиков).
	
	

	5.9
	Акт на сварку контрольных сварных соединений.
	
	

	5.10
	Акт на вырезку производственных сварных соединений (в случае проведения механических испытаний и/или металлографических исследований).
	
	

	5.11
	Акт на визуальный контроль и измерение размеров шва сварных соединений.
	
	

	5.12
	Протоколы механических испытаний и металлографических исследований образцов сварных соединений (если таковые проводятся).
	
	

	5.13
	Заключения по ультразвуковому контролю и (или) радиографированию  сварных соединений.
	
	

	5.14
	Заключения по магнитопорошковому контролю сварных соединений.
	
	

	5.15
	Протокол стилоскопирования (спектрального анализа) легированных деталей трубопроводов, элементов котла (оборудования), а также наплавленного металла сварных швов из легированных сталей.
	
	

	5.16
	Протоколы измерений твёрдости металла шва.
	
	

	5.17
	Свидетельство о готовности к использованию аттестованной технологии сварки.
	
	

	5.18
	Свидетельство о допуске к определённым видам работ.
	
	

	5.19
	Свидетельство об аттестации технологии сварочного оборудования.
	
	

	5.20
	Копия лицензии Ростехнадзора на право осуществления деятельности по проведению экспертизы промышленной безопасности: проведение контроля оборудования, материалов и сварных соединений неразрушающими методами.
	
	



По окончании работ по техническому перевооружению Подрядчик в 5-дневный срок предоставляет электростанции полный комплект отчетной документации.




Начальник ОППР								Н.В. Волошин



