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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Подраздел 1.1 Наименование 

1. Прокладка гильзы цилиндра ч. Д100.01.014 

2. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.025-А 

3. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.031-А 

4. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.038-1 

5. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.046 

6. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.047 

7. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.056 

8. Шайба стопорная черт.9Д100.11.022-2 

9. Втулка ч. 9Д100.11.008-1 

10. Кольцо резиновое ч. 10Д100.20.217 

11. Кольцо уплотнительное ч. Д100.21.030А 

12. Кольцо уплотнительное ч. 10Д100.21.040 

13. Труба черт.10Д100.23.106сб 

14. Кольцо ч. Д100.23.180 

15. Кольцо уплотнительное ч. Д100.23.241 

16. Кольцо уплотнительное ч. Д100.27.067 

17. Сальник ч. Д50.27.204СБ-2 

18. Сильфон в сборе черт.2Д100.32.013СБ 

19. Амортизатор муфты ч. 2Д100.32.032 

20. Манжета ч. Д100.36.126СБ 

21. Муфта фрикционная ч. 1Д100.36.314сб-1 

22. Прокладка ч. Д100.41.111А 

23. Крышка ч. 16Д100.44.013сб-1 

24. Крышка ч. 16Д100.44.012сб-1 

25. Сальник фильтра тонкой очистки масла ч. 3Д100.63.086 

26. Амортизатор черт.3Д100.82.190 

27. Клапан разгрузочный 4 атм ч. 7Д100.57.016СБ 

28. Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.024А 

29. Вкладыш коренной ч. Д100.02.137СБ 

30. Кольцо поршневое ч. Д100.04.101СБ-2 

31. Кольцо поршневое ч. Д100.04.016.2 

32. Кольцо поршневое ч. Д100.04.017.2 

33. Труба ч. Д100.20.111СБ-2 

34. Труба сливная ч. 10Д100.21.030СБ 

35. Клапан перепускной ч. Д100.23.101СБ-1 

36. Вкладыш шатунный ч. Д100.24.007СБ 

37. Крышка ч.Д100.64.007сб 
Подраздел 1.2 Сведения о новизне 

Поставщик обязан поставить новую Продукцию, изготовленную в 2018 - 2019 годах, ранее 

неиспользованную и не находившуюся в эксплуатации (не допускается поставка выставочных 

образцов, а также Продукции, изготовленной из бывших в эксплуатации и/или восстановленных 

материалов, узлов, иных составных частей). Продукция должна быть поставлена комплектно и 

обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость с Продукцией/оборудованием, 

имеющимся у Покупателя (Грузополучателя). 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Запасные части, указанные в подразделе 1.1 настоящего технического задания, 

предназначены для ремонта дизельных двигателей типа 10ДН3А-20,7/2х25,4 в составе ДГУ типа 

15Д100 производства ГП «Завод им. В.А. Малышева», г.Харьков, Украина. ДГУ типа 15Д100 

относятся к обеспечивающим системам надежного питания АЭС. 
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РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

В соответствии с: 

1) ТУ3-904-75 ГП «Завод им. Имени В.А. Малышева» (приложение №1 к настоящему 

техническому заданию); 

2) Техническим описанием 15Д100 ТО*; 

3) Инструкцией по эксплуатации 15Д100 ТО1*; 

4) Временные ТУ на дефектацию и ремонт РД31.24.10.04-70*; 

5) Руководством на ремонт №105.80800.2.155-76*; 

6) Руководством на ремонт №105.80700.2.108-79*. 

*размещены в открытом доступе в сети Интернет 

 

  

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики 

(потребительские свойства) товаров 

В соответствии с требованиями подпункта б) пункта 5, статьи 5.2.1 Единого отраслевого 

стандарта закупок (Положения о закупках) Государственной корпорации по атомной энергии 

«Росатом» Покупателю не требуется аналогичная Продукция, так как приобретаемая Продукция 

будет использоваться Покупателем для ремонта оборудования приведенного в разделе 2 

настоящего ТЗ, в соответствии с технической документацией на вышеуказанное оборудование 

(приложение №1 к настоящему техническому заданию).. 

Тем самым, применение эквивалентной Продукции для установки ее на определенные 

элементы оборудования не допустимо. 

Известным Покупателю разработчиком и держателем подлинников конструкторской 

документации, изготовителем продукции является ГП «Завод им. В.А. Малышева», Украина г. 

Харьков, ул. Плехановская, д.126. 
 

Подраздел 4.2 Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели 

Поставляемые запчасти должны соответствовать чертежам, номера которых указаны в 

перечне п.1.1 настоящего технического задания для дизельных двигателей типа 10ДН3А-

20,7/2х25,4 в составе ДГУ типа 15Д100 производства ГП «Завод им. В.А. Малышева».  

 

Подраздел 4.3. Требования к надежности 

Поставляемые запасные части должны обеспечивать безотказную работу дизельных двигателей 

типа 10ДН3А-20,7/2х25,4 в составе ДГУ типа 15Д100. 

Поставщик гарантирует качество и надежность поставляемой Продукции. 

 

Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования 

В соответствии с Техническими условиями ТУ3-904-75 изготовителя ГП «Завод им. Имени В.А. 

Малышева». 

 

Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования 

Продукция должна быть изготовлена в соответствии с требованиями документации 

изготовителя. 

 

Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов 

внешней среды 

Все внутренние и наружные поверхности запасных частей должны быть покрыты 

антикоррозийной смазкой или законсервированы. Метод и средства консервации, принятой на 

предприятии-изготовителе, должны обеспечивать сохранность запасных частей в течение 3-х лет 

со дня отгрузки с предприятия-изготовителя. Оригинальная заводская упаковка предприятия-

изготовителя должна соответствовать условиям транспортирования и хранения, быть устойчивой 

к воздействию внешней среды (в том числе климатических факторов по ГОСТ 15150) и 
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воздействию механических факторов. 

 

Подраздел 4.7. Требования к электропитанию 

Не требуется. 

 

Подраздел 4.8. Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике 

Не требуется. 

 

Подраздел 4.9. Требования к комплектности 

Поставляемая продукция конструктивно и функционально совместима с дизельными 

двигателями типа 10ДН3А-20,7/2х25,4 в составе ДГУ типа 15Д100. 

 

Подраздел 4.10. Требования к маркировке 

Табличка по ГОСТ 12971-67 и ГОСТ 12969-67, содержащая: 

- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя; 

- знак соответствия по ГОСТ Р 50460-92; 

- чертежный номер; 

- год выпуска; 

- массу; 

- клеймо ОТК; 

- сведения о предприятии-изготовителе. 

 

Подраздел 4.11. Требования к упаковке 

Документация, передаваемая Покупателю/Грузополучателю вместе с изделиями, должна 

быть упакована во влагонепроницаемый конверт, который помещается вместе с изделиями в 

упаковочную тару. Один экземпляр упаковочного листа должен быть вложен в ящик. Второй во 

влагонепроницаемом конверте должен крепиться снаружи ящика.  

Все внутренние наружные поверхности запасных частей должны быть покрыты 

антикоррозийной смазкой или законсервированы. Метод и средства консервации, принятой на 

предприятии-изготовителе, должны обеспечивать сохранность запасных частей в течение 3-х лет 

со дня отгрузки с предприятия-изготовителя. Оригинальная заводская упаковка предприятия-

изготовителя должна соответствовать условиям транспортирования и хранения быть устойчивой 

к воздействию внешней среды (в т.ч. климатических факторов по ГОСТ 15150) и воздействию 

механических факторов. 
 

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ 

Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки 

 Приемка и контроль качества изготовляемой продукции должен осуществляться в 

соответствии с требованиями документов: 

- НП-071-18 «Правила оценки соответствия продукции, для которой устанавливаются 

требования, связанные с обеспечением безопасности в области использования атомной энергии, 

а также процессов ее проектирования (включая изыскания), производства, строительства, 

монтажа, наладки, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации, утилизации и захоронения»; 

- ГОСТ Р 50.06.01-2017 «Оценка соответствия продукции в форме приемки. Порядок 

проведения»; 

- ГОСТ Р 50.03.01-2017 «Оценка соответствия продукции в форме экспертизы технической 

документации. Порядок проведения»; 

- совместное решение Федерального агентства по атомной энергии и Федеральной службы по 

экологическому, технологическому и атомному надзору от 25.06.2007г №06-4421(с 

изменениями) *; 

- РД ЭО 1.1.2.01.0713-2013 «Положение об оценке соответствия в форме приемки и 

испытаний продукции для атомных станций» (с изменениями) *; 

- РД ЭО 1.1.2.05.0929-2013 «Руководство по проведению приемочных инспекций на 
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предприятиях-изготовителях и входного контроля на АЭС оборудования 1,2 и 3 классов 

безопасности (с изменениями) *; 

- РД ЭО 1.1.2.01.0930-2013 «Положение по управлению несоответствиями при изготовлении 

и входном контроле продукции для АЭС» (с изменениями) *; 

      - РД ЭО 1.1.2.01.0931-2013 «Основные положения о входном контроле продукции на АЭС (с 

изменениями) *; 

При поставке импортного оборудования или применения импортных комплектующих, 

приёмка должна осуществляться в соответствии с требованиями документов: 

- ГОСТ Р 50.07.01-2017 «Оценка соответствия в форме решения о применении импортной 

продукции на объекте использования атомной энергии. Процедура принятия решения» 

(действует взамен РД-03-36-2002) 

      -  Решение № 1/11-ПЧ (с изм.) - проведение дополнительной оценки соответствия продукции 

украинского производства. ** 

* - размещены на официальном сайте АО «Концерн Росэнергоатом» в разделе Система 

управления / Управление качеством/ Система качества. 

** размещены в открытом доступе в сети Интернет 

Правила НП-071-18, ГОСТ Р 50.03.01-2017, ГОСТ Р 50.06.01-2017, ГОСТ Р 50.07.01-2017 

размещены в открытом доступе в сети Интернет. 

 

Подраздел 5.2.  Требования по передаче Покупателю/Грузополучателю технических и 

иных документов при поставке стандартного промышленного оборудования 

Одновременно с Продукцией Поставщик передаёт Грузополучателю следующие документы: 

-   товарные накладные (ТОРГ – 12) – 2 экз.; 

-   счета-фактуры, оформленные в соответствии с требованиями законодательства Российской 

Федерации - 1 экз.; 

- оформленные изготовителем продукции согласно ГОСТ 2.601-2013 (ЭД, ЕСКД) 

эксплуатационные документы (руководство по эксплуатации, формуляр, паспорт и т.п.) с 

разделом о наличии или отсутствии в продукции драгоценных металлов и/или драгоценных 

камней в соответствии с требованиями Инструкции о порядке учёта и хранения драгоценных 

металлов, драгоценных камней, продукции из них и ведения отчетности при их производстве, 

использовании и обращении, утверждённой приказом Минфина РФ от 09.12.2016 № 231н и 

ГОСТ 2.608-78* «Порядок записи сведений о драгоценных материалах в эксплуатационных 

документах». При отсутствии в продукции драгоценных металлов Поставщик обязан в 

эксплуатационных документах на продукцию сделать запись об отсутствии драгоценных 

металлов; 

- транспортная накладная (ТН) (по форме, утвержденной Постановлением Правительства РФ от 

15.04.2011 № 272) -  2 экз.;  

- сопроводительная документацию в соответствии с Приложением №5 к Договору поставки и 

требованиями РКД (в том числе ТУ (ТЗ)), ТТ - для зарубежной Продукции (при отсутствии ТУ); 

- план качества в соответствии с РД ЭО 1.1.2.01.0713-2013; 

- уведомление о приёмочной инспекции, выданное заводом-изготовителем; 

- паспорт (при условии паспортизации заводом-изготовителем соответствующих изделий); 

- Решение о применении (в случае поставки импортного оборудования или применения 

импортных комплектующих в соответствии с РД ЭО 1.1.2.01.0958-2014 и ГОСТ Р 50.07.01-

2017). 

 

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 

       Допускается транспортировка всеми видами транспорта крытого типа с соблюдением 

действующих для данного транспорта правил перевозки груза, при условии обеспечения 

сохранения формы, размеров, товарного вида деталей и сборочных единиц. Транспортирование 

любым крытым видом транспорта, группа транспортирования 2(С) ГОСТ 15150-69, ГОСТ 

18829-2017 (п.8, 10). 
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РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ 

     Хранение в соответствии с ГОСТ 1510-84, ГОСТ 18829-2017 (п.8, 10), ТУ3-904-75. 

      Изделия должны выдерживать хранение в неповрежденной заводской упаковке не менее 36 

месяцев без повторной консервации (группа 4 по ГОСТ 15150-69). Температура хранения – от 

+50C до +300C. Год выпуска, дата консервации, консервационный материал, упаковки, срок 

действия консервации, способ переконсервации и хранения в заводской упаковке должны 

указываться в сопроводительной документации и на каждом упаковочном листе. 

     Метод и средства консервации, принятой на предприятии-изготовителе, должны 

обеспечивать сохранность запасных частей в течение 3-х лет со дня отгрузки с предприятия-

изготовителя.  

 

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ 

ГАРАНТИЙ 

Поставляемые запасные части должны обеспечивать безотказную работу дизельных двигателей 

типа 10ДН3А-20,7/2х25,4 в составе ДГУ типа 15Д100. 

Поставщик гарантирует качество и надежность поставляемой Продукции. 

На поставляемую Продукцию, включая комплектующие изделия, устанавливаются следующие 

гарантийные сроки, их продолжительность и порядок исчисления: 

Гарантийный срок хранения – 36 месяцев с даты приемки Продукции на входном контроле 

Покупателя (Грузополучателя); 

Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца с момента ввода в эксплуатацию поставленной 

Продукции Покупателем (Грузополучателем). 

Срок сохраняемости резинотехнических изделий с момента выпуска не менее 9 лет по п.3.1.10 

ГОСТ18829-2017. 

 

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ 

В соответствии с руководством по эксплуатации, обслуживанию и ремонту. 

РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ 

В соответствии с Техническим описанием 15Д100 ТО, Инструкцией по эксплуатации 15Д100 

ТО1. 

 

РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Не требуется. 

 

РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ 

В соответствии с ГОСТ 12.1.007. 

 

РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ  

Поставщик на основании требований РД ЭО 1.1.2.29.0960-15 и договора должен 

предоставить Покупателю (Кольской АЭС) сведения о том, что разработанная им 

(предприятием-изготовителем, разработчиком РКД) в соответствии с НП-090-11 и с учетом 

требований ПОКАС (О) частная программа обеспечения качества на лицензируемый вид 

деятельности в области использования атомной энергии согласована с эксплуатирующей 

организацией (Центральный аппарат «АО «Концерн Росэнергоатом»/Кольская АЭС), либо 

согласовать её до начала изготовления Продукции (разработки PКД). 

Данные сведения (копия письма о согласовании частной ПОК Центральным аппаратом «АО 

«Концерн Росэнергоатом»/копия листа согласования либо титульный лист с подписью 

уполномоченного лица (Центральный аппарат «АО «Концерн Росэнергоатом»/Кольская АЭС), 

или номером исходящего письма, содержащего согласование), а также копия утвержденной 

частной ПОК направляются в формате «pdf» с сопроводительным письмом в адрес главного 

инженера Кольской АЭС.  

Документы: 

 РД ЭО 1.1.2.29.0960-15 «Порядок согласования и утверждения программ обеспечения 
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качества и руководств по качеству» (с изменениями) *; 

 НП-090-11 «Требования к программам обеспечения качества для объектов использования 

атомной энергии» *; 

 ПОКАС(О)Общая программа обеспечения качества Кольской АЭС (с изменениями) * 

 ОТ 1.1.8.02.1177-2016. Программа обеспечения качества при разработке и изготовлении 

продукции, поставляемой на АЭС. Требования к содержанию и разработке*. 

* - размещены на официальном сайте АО «Концерн Росэнергоатом» в разделе Система 

качества /Система управления/Управление качеством. 

 

РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО    

ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

       Не требуется. 

 

РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ 

 При поставке товаров импортного производства и/или применения импортного оборудования, 

комплектующих материалов и полуфабрикатов в составе поставляемого товара, должны быть 

выполнены требования НП-071-18 «Правила оценки соответствия оборудования, 

комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на объекты использования 

атомной энергии» с учетом требований ГОСТ Р 50.07.01-2017 «Оценка соответствия в форме 

решения о применении импортной продукции на объекте использования атомной энергии. 

Процедура принятия решения». 

Изготовляемая/поставляемая Продукция, должна соответствовать требованиям действующих 

нормативных документов Российской Федерации, регламентирующих производство 

соответствующей Продукции, в том числе Программе обеспечения качества при изготовлении 

оборудования для АЭС-ПОКАС (И), разработанной изготовителем Продукции в соответствии с 

Требованиями к программе обеспечения качества для атомных станций НП-090-11. 

 

РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) 

ПОСТАВКИ 
 

№ Наименование 
Срок 

поставки 

Класс 

безопасности 

по  

НП-001-15 

Кол-во, 

шт. 

1 Прокладка гильзы цилиндра ч. Д100.01.014 30.08.2019  3О 100 

2 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.025-А 30.08.2019  3О 124 

3 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.031-А 30.08.2019  3О 108 

4 Кольцо уплотнительное  ч. Д100.01.038-1 30.08.2019  3О 40 

5 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.046 30.08.2019  3О 60 

6 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.047 30.08.2019  3О 104 

7 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.056 30.08.2019  3О 100 

8 Шайба стопорная черт.9Д100.11.022-2 30.08.2019  3О 10 

9 Втулка ч. 9Д100.11.008-1 30.08.2019  3О 2 

10 Кольцо резиновое ч. 10Д100.20.217 30.08.2019  3О 10 

11 Кольцо уплотнительное ч. Д100.21.030А 30.08.2019  3О 30 

12 Кольцо уплотнительное ч. 10Д100.21.040 30.08.2019  3О 5 

13 Труба черт.10Д100.23.106сб 30.08.2019  3О 2 

14 Кольцо ч. Д100.23.180 30.08.2019  3О 20 

15 Кольцо уплотнительное  ч. Д100.23.241 30.08.2019  3О 97 

16 Кольцо уплотнительное ч.  Д100.27.067 30.08.2019  3О 135 

17 Сальник ч. Д50.27.204СБ-2 30.08.2019  3О 10 

18 Сильфон в сборе черт.2Д100.32.013СБ 30.08.2019  3О 2 



 

 
9 

19 Амортизатор муфты ч.  2Д100.32.032 30.08.2019  3О 5 

20 Манжета ч. Д100.36.126СБ 30.08.2019  3О 20 

21 Муфта фрикционная ч. 1Д100.36.314сб-1 30.08.2019  3О 5 

22 Прокладка ч. Д100.41.111А 30.08.2019  3О 44 

23 Крышка ч. 16Д100.44.013сб-1 30.08.2019  3О 1 

24 Крышка ч. 16Д100.44.012сб-1 30.08.2019  3О 1 

25 
Сальник фильтра тонкой очистки масла ч. 

3Д100.63.086 
30.08.2019  3О 

28 

26 Амортизатор черт.3Д100.82.190 30.08.2019  3О 56 

27 Клапан разгрузочный 4 атм ч. 7Д100.57.016СБ 30.08.2019  3О 2 

28 Кольцо уплотнительное ч. Д100.01.024А 30.08.2019  3О 8 

29 Вкладыш коренной ч. Д100.02.137СБ 30.08.2019  3О 3 

30 Кольцо поршневое ч. Д100.04.101СБ-2 30.08.2019  3О 80 

31 Кольцо поршневое ч. Д100.04.016.2 30.08.2019  3О 40 

32 Кольцо поршневое ч. Д100.04.017.2 30.08.2019  3О 60 

33 Труба ч. Д100.20.111СБ-2 30.08.2019  3О 1 

34 Труба сливная ч.  10Д100.21.030СБ 30.08.2019  3О 1 

35 Клапан перепускной ч. Д100.23.101СБ-1 30.08.2019  3О 1 

36 Вкладыш шатунный ч. Д100.24.007СБ 30.08.2019  3О 1 

37 Крышка ч.Д100.64.007сб 30.08.2019  3О 2 
 

 

РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ 

Передаваемая Покупателю/Грузополучателю документация должна быть в твердом (бумажном) 

формате на русском языке.   

 

РАЗДЕЛ 18. ПЕРЕЧЕНЬ К  ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ПОКУПАТЕЛЯ 

Не требуется. 

 

РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ 

ДГУ – дизель-генераторная установка 

Шт. – штук. 

РКД - рабочая конструкторская документация 

ч. - чертеж 

черт. - чертеж 

 

РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ 

Приложение № 1 - ТУ3-904-75 ГП «Завод имени В.А. Малышева» представлено в том виде, 

который имеется в распоряжении у Покупателя. 

Приложение № 2 - Письмо ГП «Завод имени В.А. Малышева» № 4582/22 от 07.10.2016г. 

Приложение № 3 - выписка из ОУОБ, обосновывающая класс безопасности - 3О 
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Приложение №1 к техническому заданию № 1266-18/ЭЦ 
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Приложение №2 к техническому заданию № 1266-18/ЭЦ 
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Приложение №3 к техническому заданию № 1266-18/ЭЦ 

 
 


