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«Заготовки из стали марки 06Х12Н3Д» 
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Размеры и допуски  
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Условия поставки 
Заготовки труб поставляются в термически обработанном состоянии:  
закалка + отпуск или нормализация + закалка + отпуск. 
Заготовки труб поставляются в состоянии после предварительной или окончательной 
механической обработки внутренней поверхности  под наплавку. 
Предприятие-поставщик заготовок труб выполняет 100% визуально-измерительный контроль 
(ВИК) и ультразвуковой контроль (УЗК) металл заготовки трубы. На внутренней поверхности 
выполняется капиллярный контроль (КК) и магнитопорошковый контроль (МПК) на 
допустимую глубину, но не менее 400 мм. 
Предприятие–изготовитель плакированных труб выполняет 100% ВИК внешней и внутренней 
поверхностей и  УЗК. На поверхности, подлежащей наплавке, проводится КК и МПК в полном 
объеме (100%). 

Качество поверхности 
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Определение твердости 
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Механические испытания 
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Методы испытаний 

Измерительный контроль 

 

Качество поверхности  

 

Определение химического состава 

 

Контроль макроструктуры 
Контроль макроструктуры проводят методом травления по методике изготовителя, 
согласованной с ГМО. 

Контроль величины зерна 
Контроль величины зерна проводится металлографическим методом по ГОСТ 5639 сравнением 
с эталонными шкалами. 
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Определение неметаллических включений 
Оценка загрязненности металла неметаллическими включениями проводится методом Ш4 по 
ГОСТ 1778. 

Магнитопорошковый контроль 
Неразрушающий контроль методом МПД проводится по ГОСТ 21105 и ПНАЭ Г-7-015-89 
уровень чувствительности Б, методом КД – по ГОСТ 18442 при классе чувствительности II и 
ПНАЭ Г-7-018-89. УЗК проводится по ГОСТ 17410-78 и ПНАЭ Г-7-014-89. 

Испытание на растяжение 

 

 

Механические испытания 

 

 

Испытание ударной вязкости 

 



20 
 

Испытание на коррозионную стойкость 
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