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Схема 1
Установка Корпуса реактора с опорами на тумбы 

при транспортировке водным транспортом

Тумба баржиТумба баржи

 ЦМ №2

А

А

Б

Б

1. *Размеры для справок.  
2.  Изделие установить на опоры поз. 3 и 4, закрепить с помощью бандажей поз. 9, 10, 11.

   Между изделием и бандажами проложить прокладки из резины поз. 39, между изделием 
   и опорами проложить прокладки из резины поз. 34, 35. 
3. Внутренние поверхности корпуса реактора консервировать следующим образом:
   в мешки поз. 1 засыпать силикагель поз. 70, затянуть и завязать  мешки шпагатом поз. 72. 
   Масса силикагеля в одном мешке -   12 +1  кг. 
   Внутрь корпуса реактора на дно равномерно поместить  мешки с  силикагелем,  между 
   изделием и мешками проложить бумагу ДБ  поз. 62 в два слоя.
   Исключить контакт мешков с силикагелем и металлических поверхностей изделия.
4.  Патрубок "КИП " обернуть пленкой поз. 67 в два слоя, надежно закрепить лентой 
   с липким слоем поз. 65, затем установить полухомуты поз. 15 и колпак поз. 2 
   (см. вид Е на листе 2).  Между изделием и  полухомутами проложить прокладку из резины 
   поз. 66. Между колпаком и полухомутами прокладку поз. 22.
5. Концы патрубков"САОЗ", "DN 850" плотно закрыть заглушками поз. 12, 14 и закрепить 
   на изделии стяжками поз. 27, 28, 36 через детали поз. 31, 32 (см. сеч. А-А, Б-Б, виды В, Г, Д 
   на листе 2). В местах контакта с изделием к деталям поз. 31, 32 по месту закрепить клеем
   поз. 64 прокладки из резины поз. 66.
6. С одного конца на cтяжки поз. 27, 28, 36  (см. виды В, Г, Д на листе 2), до их установки на 
   Корпус реактора, накрутить гайки поз. 51, прихватить гайки к стяжкам в трех точках 
   сваркой ручной дуговой катетом 2+1 мм .

7. Перед установкой заглушки поз. 16 проверить чистоту поверхностей Л2  с чертежа
   АМ117.03.06.000 СБ, проверить плоскостность  фланца заглушки поз. 16 с прокладкой.
   Не допускается на поверхности прокладок заглушки поз. 16 выступающих частей.  
   Не допускается на поверхности прокладок заглушки поз. 16, поверхности  Л2 
   Корпуса реактора наличие посторонних предметов, грязи, абразивной пыли  и т.п.  
8. Резьбовые поверхности отверстий М170х6 главного разьема Корпуса реактора в местах 
   установки шпилек М170х6 поз. 5, 7 покрыть смазкой по черт. АМ117.03.06.000 СБ.

   Заглушку поз. 16 установить на главный разьем Корпуса реактора по технологии 
   предприятия - изготовителя и закрепить  шестью шпильками М170х6 поз. 5 (см. сеч. Ж-Ж 
   на листе 2) и восемью шпильками М170х6 поз.7 (см. сеч.  И-И на листе 2).   

 17. Строповку изделия производить в соответствии с  черт. АМ117.03.06.000 СБ в местах 
 нанесения манипуляционных знаков.
18. При транспортировке Корпуса реактора водным транспортом, тумбы установить 
  на расстоянии не более 3500 мм (см. Схема 1).
19. При перевозке Корпуса реактора автомобильным транспортом ускорение в продольном 
  и боковом направлениях не должно превышать 0,4g. При раскреплении Корпуса реактора 
  на автотранспорте обеспечить усилие прижатия Корпуса реактора к автомобильной платформе 
  не менее 40 тонн.
  Между опорами поз. 3, 4 и автомобильной платформой проложить деревянные прокладки.
20. Не допускать отклонение  вертикальных осей "1" и "3"  Корпуса реактора на  опорах поз.  3, 4
  от вертикали. После установки изделия на опоры поз. 3, 4 нанести контрольные полосы  
  несмываемой контрастной краской.на изделие и опоры
21.  Масса Корпуса реактора  - 336254 кг.
  Масса Корпуса реактора с упаковкой и опорами поз. 3, 4 - 349080 кг.
22. Нанести с двух продольных сторон изделия в удобном для просмотра месте эмалью ПФ-115 
  контрастного цвета ГОСТ 6465-76 транспортную маркировку на английском языке по трафарету 
  АИЦП1554.00.00.002.
23. Допускается Шайбу пружинную АИЦП1505.05.00.005 (поз. 38) заменить на Шайбу 48 65Г 
  ГОСТ 6402-70. Допускается Гайку М48  АИЦП1555.03.00.007 (поз. 40) заменить на Гайку 
  шестигранную нормальную ГОСТ ISO 4032-М48-8.
24. Герон поз. 71 дополнитено нанести на места маркировок и клеймений на наружных 
  поверхностях Корпуса реактора (см. выносной элемент Щ, лист 1).

Щ (1:2)

9. Для пломбирования заглушки поз. 16, в месте расположения отверстия "27" (см. вид слева),
  в головке  винта М20 поз. 48 (один винт) выполнить отверстие 3 +2мм 
  под проволоку поз. 68 (см. сеч. Ж-Ж  на листе 2).
10. Произвести пломбирование проволокой поз. 68, пломбой поз. 53 в  колпаке поз. 2, заглушках 
  поз. 12 , 14, 16. Пломбирование выполнить перед отгрузкой изделия.
11. После окончательной затяжки гаек М48 поз. 40, перед отгрузкой изделия, прихватить сваркой 
  ручной дуговой в трех точках резьбу шпилек  М48 поз. 25 (см. вид М на листе 2).
12. После окончательной затяжки гаек, перед отгрузкой изделия, прихватить сваркой или кернить 
  в трех точках резьбу стяжек М16 поз. 27, 28, 36 (см. виды В, Г, Д на листе 2),  винтов  М8 поз. 48 и 
  винтов М12 поз. 46 (см. вид Е на листе 2), винтов М16 поз. 47 (см. гл. вид),  шпилек М16 
  (см. сеч. И-И на листе 2).   
13. Доску поз. 33 с карманом поз. 41, пакетом поз. 42 крепить проволокой поз. 69 к упаковке 
  в удобном для просмотра месте.
14. Весь пиломатериал должен подвергаться химической фумигации и должен иметь маркировку
 IPPC в соответствии с МСФМ-15.
 Данные о проведении высокотемпературной обработки или фумигации отражаются в
 отгрузочной спецификации путем указания дополнительной надписи на английском и 
 русском языках внизу документа "Деревянные упаковочные материалы прошли антисептическую 
 обработку в соответствии с требованиями IPPC". Требования по фумигации не распространяются 
 на детали из фанеры.
 Покрытие деревянных деталей упаковки со всех сторон: эмаль ПФ-115 серая
 ГОСТ 6465-76 не менее чем в два слоя, с добавлением 2-3% (по массе) защитного средства
 анилида салициловой кислоты марки А.
 Перед окраской пиломатериалы должны быть сухими (иметь влажность не более 22%).
 Неокрашенные поверхности не допускаются. Контроль качества окраски произвести
 путем визуального осмотра.
  Покрытие металлических деталей упаковки, кроме крепежных деталей упаковки и резьбовых 
  поверхностей металлических деталей упаковки: эмаль ПФ-115 серая ГОСТ 6465-76 в два слоя.
 15. Детали поз. 27, 28, 36, 38, 40, резьбовые поверхности металлических деталей шпилек  
  поз. 5, 7, крепежные детали поз. 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 54, 55, 56, 57 законсервировать 
  смазкой Литол 24 ГОСТ 21150-2017.
 16. **Определить в соответствии с п. 50 черт. АМ117.03.06.000 СБ фактические центры масс: 
- центр масс Корпуса реактора (см. размер А7 на гл. виде);
- центр масс Корпуса реактора в упаковке (см. размер А8 на гл. виде). 
  Нанести яркой несмываемой краской черного цвета манипуляционные знаки:
- по трафарету  ИЦП0115.01.00.067 центры масс Ц.М. №1 и Ц.М. №2,
- по трафарету ИЦП0115.01.00.053 знаки "Место строповки" ( см. размеры С7, С8, С9, С10 
  на гл. виде ) от соответствующих фактически определенных центров масс согласно 
  схемам строповки Корпуса реактора, указанным в черт. АМ117.03.06.000 СБ лист 2.
  Ц.М. №1 - центр тяжести Корпуса реактора АМ117.03.06.000.
  Ц.М. №2 - центр тяжести Корпуса реактора АМ117.03.06.000 в упаковке с опорами поз. 3, 4.

Типовое место выполненных маркировок и клеймений, см. п. 24 ТТ

(Покрываются Героном марки МБ ТУ 0255-001-11475232-02 поз. 74)
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