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ТКДБ.471340.04.100.105.180 СБ
Копировал Формат A3

1 H12, h12, ± 
IT12
2 .

2 Сварка аргоно-дуговая по ГОСТ 14771-76.
3 Перед сваркой места стыков промыть нефрасом C2-80/120.
4 Электрохимполировать.


