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РАЗДЕЛ l. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Подраздел 1.1 Наименование 
Сварочный полуавтомат КЕМРРI Kempact 323А (или эквивалент), серти-

фицированный НАКС для грузоподъемного оборудования и газового оборудования 

Подраздел 1.2 Сведения о новизне 

Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2021 года, не 
бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка вы-
ставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и аг-
регатов. Оборудование долУ.<но быть поставлено комплектно и обеспечивать конструк-
тивную и функциональную совместимость. 

Поставляемое оборудование должно быть серийно выпускаемым, не допускается 
поставка опытных образцов. 

Поставляемое оборудование должно быть готово к эксплуатации. 

Подраздел 1.3 Код ОКПД 2 

Согласно «Общероссийского классификатора продукции по видам экономиче-
ской деятельности» сварочный аппарат полуавтомат относится к машинам для сварки, 
не включенным в другие группировки, код 27.90.31.110. 

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Сварочный аппарат полуавтомат КЕМРРI Kempact 323А (с сертификатом НАКС 
ПТО и НАКС ГО) предназначен для вьшолнения сварки металлов присадочной прово­
локой, порошковой присадочной проволокой, пайки металлов медной проволокой. 

РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Оборудование предназначено для эксплуатации, как в отапливаемом помещении, 
так и на открытом воздухе без попадания дождя и открытых солнечных лучей при тем­
пературе от минус 20 до плюс 40 °с.

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Подраздел 4.1 Основные технические, функциональные и эксплуатацион-
ные характеристики оборудования 

Характеристики сварочного аппарата полуавтомата 
Габаритные размеры ДхШхВ, мм Не более 623 х 579 х 1070 
Тип исполнения корпуса Вертикальное расположение 
Диапазон выдаваемых сварочных 1 ОВ/2OА - 32,5В/32OА 
токов при соответствующих уров-
нях напряжений 
Диапазон регулировки сварочного 8,0-32,5 
напряжения, В 
Дискретность установки свароч- Не более 0,1 
ного напряжения, В 
Диапазон регулирования скорости 1,0-20,0 
подачи проволоки, м/мин

Дискретность регулировки скоро- Не более 0,1 
сти подачи проволоки, м/мин 
Напряжение холостого хода, В 46±3% 
Потребляемая мощность холосто- 25±5% 
го хода, Вт 
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РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ 
ИНФОРМАЦИИ 

Комплект технической документации предоставляется на бумажном носителе на 
усском языке и мини в 1 экземпля е. 

№ 

п/п 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ
ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА 

Требования не предъявляются. 

РАЗДЕЛ 18. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ 

Сокращение Расшифровка сокрашения 

ЗАТО Закрытое административно-территориальное образование 
окпд Общероссийский классификатор продукции 
ТР ТС Технический регламент таможенного союза 

Федеральное государственное унитарное предприятие «Россий-
ФГУП «РФЯЦ- ский Федеральный Ядерный Центр -Всероссийский научно-
ВНИИТФ» исследовательский институт технической физики имени академи 

ка Е.И. Забабахина» 

НАКС Национальное агентство контроля сварки 

го Газовое оборудование 

пто Подъемно-транспортное оборудование 

РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ 

№п/п Наименование приложения Номер страницы 

Нет приложений. 
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