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Приложение № 13
к Контракту
                                                   от  ________ № ________

Требования по проведению дополнительной оценки соответствия оборудования, влияющего на безопасность АЭС, а также заготовок, комплектующих и полуфабрикатов для такого оборудования, изготовленных на предприятиях Украины

1. Порядок и объем дополнительной оценки соответствия заготовок (поковки, обечайки, днища), изготавливаемых ПАО «Энергомашспецсталь», г. Краматорск
Поставщик обязан обеспечить на входном контроле заготовок (проводимом Поставщиком до начала изготовления оборудования) проведение дополнительных испытаний (контроля) заготовок, изготовленных на ПАО «Энергомашспецсталь», г. Краматорск, на подтверждение соответствия требованиям нормативных документов.
Для заготовок, предназначенных для изготовления оборудования 1, 2 классов безопасности:
· определение химического состава;
· определение механических свойств: растяжение при +20°С (после основной термообработки);
· определение механических свойств: растяжение при +350°С (после основной термообработки);
· подтверждение ТкО (после основной термообработки) на соответствие требованиям РКД - для заготовок, предназначенных для изготовления оборудования 1 класса безопасности;
· макроконтроль;
· определение стойкости к МКК сталей аустенитного класса;
· УЗК (в технически выполнимом объеме);
· ВИК.
Испытания выполняются на остатках пробного металла, неотделенного от основной заготовки.
Для заготовок, предназначенных для изготовления оборудования 3 класса безопасности:
1 образец от плавки в объеме:
· определение химического состава;
· определение механических свойств при +20°С;
· определение механических свойств при +350°С;
· определение стойкости к МКК сталей аустенитного класса;
· ВИК.
По результатам дополнительных испытаний (контроля) оформляются протоколы (заключения), которые подписываются специалистами испытательной лаборатории и службы качества предприятия-изготовителя, визируются представителем Уполномоченной организации. Представитель Уполномоченной организации, визируя протоколы (заключения), удостоверяет, что проверены результаты дополнительных испытаний (контроля) и они соответствуют требованиям нормативных документов. При положительных результатах испытаний (контроля) оформляется в соответствии с установленной процедурой Решение о применении. Дополнительно к комплекту обосновывающих документов к Решению о применении должны быть приложены протоколы (заключения) по результатам дополнительных контроля и испытаний.

2. Порядок и объем дополнительной оценки соответствия полуфабрикатов (трубы, листы, сортовой прокат)
Поставщик при получении полуфабрикатов (трубы, листы, сортовой прокат), изготовленных предприятиями Украины и предназначенных для применения в составе оборудования/систем 1, 2 и 3 классов безопасности, обязан при проведении Поставщиком входного контроля таких полуфабрикатов обеспечить проведение дополнительных испытаний (контроля) на подтверждение соответствия требованиям нормативных документов в объеме:
1.	Объем испытаний (контроля) труб (объем выборки - 1 труба из указанных в сертификате качества):
· визуальный контроль на отсутствие дефектов;
· определение химического состава;
· определение механических свойств при +20°С;
· замеры толщины стенки трубы (замеры проводятся ультразвуковым толщиномером в 4-х диаметрально противоположных точках через 500мм);
· УЗК для труб, применяемых в составе оборудования/систем 1, 2 классов безопасности;
· стойкость к МКК (для аустенитных сталей).
2.	Объем испытаний (контроля) листов (объем выборки - 1 лист из указанныхв сертификате качества):
· визуальный контроль на отсутствие дефектов;
· определение химического состава;
· определение механических свойств при +20°С;
· УЗК для листов, применяемых в составе оборудования/систем 1, 2 классов безопасности;
· стойкость к МКК (для аустенитных сталей).
3.	Объем испытаний (контроля) сортового проката (объем выборки - 1 пруток из указанных в сертификате качества):
· визуальный контроль на отсутствие дефектов;
· определение химического состава;
· определение механических свойств при +20°С (для термообработанного проката в состоянии поставки);
· капиллярный контроль (цветная дефектоскопия) для проката, применяемого в составе оборудования/систем 1, 2 классов безопасности;
· магнитная порошковая дефектоскопия для проката, применяемого при изготовлении крепежных изделий 1 класса безопасности;
· стойкость к МКК (для аустенитных сталей).
По результатам испытаний оформляются протоколы (заключения), которые подписываются специалистами испытательной лаборатории и визируются представителем Уполномоченной организации.
Представитель Уполномоченной организации, визируя протоколы (заключения), удостоверяет, что им:
· проведен визуальный контроль на отсутствие дефектов;
· проверены результаты дополнительных испытаний (контроля) и они соответствуют требованиям нормативных документов.
При положительных результатах дополнительных испытаний (контроля) оформляется в соответствии с установленной процедурой Решение о применении. Дополнительно к комплекту обосновывающих документов к Решению о применении должны быть приложены протоколы (заключения) по результатам дополнительных контроля и испытаний. 

3. Порядок и объем дополнительной оценки соответствия деталей и сборочных единиц трубопроводов
Поставщик, при получении деталей и сборочных единиц трубопроводов, изготовленных предприятиями Украины, обязан обеспечить проведение дополнительных испытаний (контроля) на подтверждение соответствия требованиям нормативных документов и КД в объеме не менее 2 изделий, из указанных в плане качества:
· ВИК;
· определение стилоскопированием химического состава стали и подтверждение марки стали;
· УЗТ для деталей, применяемых в составе оборудования/систем 1, 2 классов безопасности;
· капиллярный контроль (цветная дефектоскопия) разделок кромок под сварку.
По результатам испытаний (контроля) оформляются протоколы (заключения), которые подписываются специалистами испытательной лаборатории и визируются представителем Уполномоченной организации.
Представитель Уполномоченной организации, визируя протоколы (заключения), удостоверяет, что:
· им проведен визуальный и измерительный контроль;
· он принял участие в проведении капиллярного контроля (цветной дефектоскопии) и результаты данного контроля соответствуют требованиям нормативных документов;
· им проверены результаты дополнительных испытаний (контроля) и они соответствуют требованиям нормативных документов и КД.
При положительных результатах дополнительных испытаний (контроля) оформляется в соответствии с установленной процедурой Решение о применении. Дополнительно к комплекту обосновывающих документов к Решению о применении должны быть приложены протоколы (заключения) по результатам дополнительных контроля и испытаний.

4. Порядок и объем дополнительной оценки соответствия трубопроводной арматуры
Поставщик, при размещении заказов на изготовление трубопроводной арматуры 1, 2 и 3 классов безопасности на предприятиях Украины, должен обеспечить проведение на территории Российской Федерации дополнительных испытаний (контроля) в объеме, не менее одной единицы от каждой поставляемой партии:
· ВИК;
· определение химического состава (подтверждение марки стали) корпусных деталей - стилоскопированием;
· герметичность запорного органа (отсутствие протечки запорного органа, превышающей требования НД и ТУ);
· работоспособность и плавность хода (проверяется легкость и плавность работы запорного органа) - 3-5 циклов.
Место проведения испытаний Поставщик обязан согласовать с Заказчиком.
Испытания (контроль) проводятся с участием Уполномоченной организации.
По результатам дополнительных испытаний (контроля) оформляются протоколы (заключения), которые подписываются службой качества предприятия, проводившего испытания, и представителем Уполномоченной организации. При положительных результатах испытаний (контроля) оформляется в соответствии с установленной процедурой Решение о применении. Дополнительно к комплекту обосновывающих документов к Решению о применении должны быть приложены протоколы (заключения) по результатам дополнительных контроля и испытаний. 

5. Порядок и объем дополнительной оценки соответствия насосных агрегатов/насосов
Поставщик, при получении насосных агрегатов/насосов, изготовленных предприятиями Украины, должен провести дополнительные испытания (контроль) на подтверждение соответствия требованиям нормативных документов:
· определение стилоскопированием химического состава, подтверждение марки стали корпусных деталей насоса;
· капиллярный контроль (цветная дефектоскопия) разделок кромок под сварку корпуса насоса.
По результатам испытаний (контроля) оформляются протоколы (заключения), которые подписываются специалистами испытательной лаборатории и визируются представителем Уполномоченной организации.
Представитель Уполномоченной организации, визируя протоколы (заключения), удостоверяет, что:
· он принял участие в проведении капиллярного контроля (цветной дефектоскопии) и результаты данного контроля соответствуют требованиям нормативных документов;
· им проверены результаты дополнительных испытаний (контроля) и они соответствуют требованиям нормативных документов.
При положительных результатах дополнительных испытаний (контроля) оформляется в соответствии с установленной процедурой Решение о применении. Дополнительно к комплекту обосновывающих документов к Решению о применении должны быть приложены протоколы (заключения) по результатам дополнительных контроля и испытаний.
Сварка и контроль сварных соединений патрубков (всасывающего и напорного) с трубопроводами, проводимые в рамках монтажа насосных агрегатов/насосов, должна проводиться с оценкой соответствия со стороны Уполномоченной организации. По результатам данных работ оформляется заключение.
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