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1. [bookmark: _Toc294001953][bookmark: _Toc294002185][bookmark: _Toc294002262][bookmark: _Toc309251765]Общие положения.
1.1. Настоящий Стандарт маркировки разработан с целью организации деятельности Поставщика в процессе маркировки поставляемого оборудования, материалов, трубопроводов, иных изделий (далее – оборудование или изделие) штрих-кодом в порядке, определяемом настоящим Контрактом.
1.2. Настоящий Стандарт может уточняться и/или дополняться по соглашению Сторон, без изменения цены Контракта.
1.3. Поставщик обеспечит обязательное наличие в Договорах/Контрактах со своими Субпоставщиками (в случае их привлечения) требований по маркировке поставляемого оборудования этикетками штрих-кода в соответствии с условиями настоящего Контракта.

2. Требования к составу и содержанию маркировки штрих-кодом.
2.1. Все поставляемое оборудование должно быть промаркировано этикетками штрих-кода в соответствии с настоящим Стандартом маркировки. 
2.2. Поставка оборудования без маркировки этикетками штрих-кода по стандартам Покупателя допускается в исключительных случаях и только по письменному согласованию с Покупателем.
2.3. Состав и содержание маркировки оборудования штрих-кодом определяется Техническими условиями к этикеткам штрих-кода (Приложение № 11 к настоящему Контракту).
2.4. Внесение изменений в состав и содержание маркировки оборудования штрих-кодом не допускается.

3. Требования к месту маркировки.
3.1. Маркировка штрих-кода должна наноситься:
3.1.1. На упакованные объекты оборудования: на оборудование, а также на его упаковку;
3.1.2. На неупакованные объекты оборудования – на оборудование.
3.2. Место нанесения маркировки устанавливают в рабочих чертежах на оборудование в соответствии с требованиями ГОСТ 2.314-68 «Указание на чертежах о маркировании и клеймении изделий» и/или в стандартах, технических условиях, при этом необходимо учитывать конструкцию, материал, покрытие и условия работы изделия.
3.3. Место нанесения маркировки должно быть доступно для обзора и прочтения при монтаже, хранении и эксплуатации.
3.4. Размеры маркировочных знаков конкретного изделия должны выбираться в зависимости от размеров изделия, на которое наносится маркировка, а также от максимального расстояния, с которого можно разобрать содержание маркировки.
3.5. Маркировка на ярлыке допускается в случаях, обусловленных конструктивными особенностями изделия. Ярлык прикрепляют к изделию или упаковочному месту для нескольких изделий одного типа и одной партии.
3.6. Место маркирования кабельных изделий должно выбираться в соответствии с ГОСТ 18690-82 «Кабели, провода, шнуры и кабельная арматура. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение».
3.7. Маркировку допускается не наносить, если ее выполнение технологически затруднено (изделия из керамических материалов), или не позволяют габаритные размеры изделия,
что устанавливается в стандартах, технических условиях на изделия конкретных типов. Маркировочные данные в этих случаях должны указываться на упаковке и (или) в эксплуатационной документации.

4. Требования по изготовлению маркировки штрих-кода.
4.1. Общими требованиями по изготовлению маркировки штрих-кода являются следующие:
4.1.1. Маркировка штрих-кодом не должна приводить к изменению геометрической формы оборудования, нарушению взаимодействия объектов оборудования друг с другом и их взаимозаменяемости.
4.1.2. Маркировка штрих-кодом должна удовлетворять эстетическим и эргономическим требованиям, предъявляемым к оборудованию, не ухудшать его внешний вид и надежность в работе.
4.2. Непосредственные требования по изготовлению маркировки штрих-кода поставляемого оборудования определяются в зависимости от типа поставляемого оборудования и регламентируются Техническими условиями к этикеткам штрих-кода (Приложение № 11 к настоящему Контракту).

5. Требования к способу маркирования и качеству маркировки.
5.1. Общими требованиями к нанесению штрих-кода и качеству маркировки штрих-кодом являются:
5.1.1. Способ нанесения маркировки штрих-кода должен обеспечивать ее качество, нестираемость в процессе эксплуатации, транспортирования и хранения, максимальную автоматизацию и механизацию процесса маркирования.
5.1.2. Маркировка должна быть четкой и разборчивой, соответствовать всем требованиям нормативно-технической и конструкторской документации.
5.1.3. Маркировка должна быть устойчивой к воздействию механических и климатических факторов, к топливу, маслам, спирто-бензиновой смеси, рабочим растворам и агрессивным средам, виды и значения которых установлены в стандартах, технических условиях на изделия конкретного типа.
5.1.4. Маркировка должна оставаться стойкой и прочной в течение всего срока эксплуатации и хранения оборудования в условиях и режимах, установленных в стандартах, технических условиях на оборудование конкретного типа.
5.1.5. [bookmark: i91598][bookmark: PO0000043]Крепление накладных элементов маркировки должно исключать возможность создания активных гальванических пар. Допустимые контакты металлов - по ГОСТ 21964-76.
5.2. [bookmark: _GoBack]Непосредственные требования к способу маркировки штрих-кодом поставляемого оборудования определяются в зависимости от типа поставляемого оборудования и регламентируются Техническими условиями к этикеткам штрих-кода (Приложение № 11 к настоящему Контракту).
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