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рАздЕл 1. оБщиЕ свЕдЕниrI

рАздЕл 2. оБлАсть примЕнЕниr{

Курская атомнiш станциrI, энергоблок Nч 3, система промежуточного перегрева.
Объекты ocHoBHbD( средств:

Турбогенератор Nэ5, инв.Jtl! 4 | 0З 0220 ( 1 3 000000 327 2);
Турбогенератор J\b6, инв.}Ф 4| 0З 022l ( l 3 000000 З27 3).
Клапан имrryльсньй цредпzLзначен дJuI управлениrI ИПУ сеrrараторов-пароперегревателей

рАздЕл 3. условиrI эксплуАтщии

Клr.шиатическое исполнение оборудов анvм - УХJI по ГОСТ 1 5 1 5 0-69.
Категория рzrзмещениll оборудования - З по ГОСТ 1 5 l 50-69.
Место устzlIIовки * матпинньй зал;
Категория помещениrI IIо пожаро - и взрывооIIасности по НПБ-105-2003 - Щ;
Параплетрьт окружtlющей среды в разлиIIньD( режимчlх экспJIуатации:
- при нормальньж условLIrгх экспJrуатации: температура 5-:400С, давление - 0,1 МПа,
относительнаrI влzDкность - до'l5Yо, уровенъ рад{ации - 10-9 раСч.;
- при работе в аварийньD( условилс (щратковременно до б ч.): температура до 105 0С,

давление абсолпотное - 0,1 МПа, относительнiul влажность - до 100 Ой, 
уровень радиации -

10-6+l0-9 радlч.

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Подраздел 1.1 Наименование

лъ
лlп наименование Кол-во Марка, тиII1 модеj{ь GID

1

Клапан IJКБ
р56508_040,
40/1,5МПа

32 кмп.
цкБ р56508-040
или анаJIог

741510

fiогrускается поставка аналогичного оборудования полностью удовлетворяющего
требованиям настоящего технического заданиlI, либо имеющего улучшенЕые технические
характеристики.

Подраздел 1.2 Сведения о новизне

Оборудование должно бьrгь новым (не догrускается постzIвка выставочньгх образцов,
бьгвшего в употреблении и в ремонте, а также оборудования, собранного из
воссjгановленньIх узлов и элементов), работоспособньпrд и изготовленное не ранее 202lr.

Подраздел 1.3 Код ОКДП2

28. 4. 401

Темпераryра расчетнzш - не менее 200 * 10"С
Масса - не более l40 + 5 кг
Управление - от электромагЕитного привода (в слryчае отсутствия напряжения питанIбI
ипк как кJIапан

Подраздел 4 ,2. основные технико-экономические и ,показатели

1 1.1

Подраздел 4.1 Технические, функционilльные и качествонные характеристики
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Требования к характеристикам рабочей среды:

Рабочая среда пар

,Щавление рабочее не более 2,38 кгсlсм2

Темпераryра рабочая до 160 0С

Щавление открытия клапанов от пружины З,1 кгс/см2
,Щавление полного открытия В соответствии с нП-089-15
Щавление закрытия В соответствии с нП-089-15

,Щавление открытия кJIапанов от
электромагнитпого привода

4,5 кгс/см2

Щавление закрытия кJIапанов от
электромагнитного привода

4,2l<тсlсм2

Протечки в затворе арматуры кJIасс герметичности по ГОСТ 9544-20|5

- (АА)
В процессе экспJц/атации изменение
герметичности в затворе (с увеличеЕием
протечки) не должно превышать более
чем в IUITЬ рrв значеЕиrI определенЕого по
результатаI\{ испытаний.

Подраздел 4.3. Требования rrо надежности
Назначенный срок слryжбы корпусIIьD( деталей не менее 40 лет
Срок с;ryжбы выемньгх частей кратньй сроку до каIмтаJIьного
ремонта

не менее 12 лет

Назначенный ресурс за период до капитiLльного ремонта 12 лет
(число ццклов срабатывilниrl ( открыто-закрыто>)

не менее 100 циклов

Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования
4.4.1 Клапаны должны вылерживать режимы нiгрева - расхолаживаниrI со скоростью 30ОС в
час. ИнтервzIл измененIuI темIIератур от 20ОС до рабочей темпераryры (подраздел 4-2 ТЗ) и
наоборот.
4.4.2 Присоединение изделий к трубопроводам должЕо производиться фланцами и
ниппеJUIми посредством сварки.
4.4.3 Клапан должен иметь опорные элемеIIты, восприЕимающие в том числе динамические
реактивные нагрузки при его срабатьrвании. Нагрузки на патрубки от IIрисоедрIняемьD(
трубопроводов в соответствии с Припожением 8 НП-068-05.
4.4.4 Клапаны должны быть ремонтопригодны без вырезки из трубопрOвода.
4.4.5 Конструкция кJIапаЕа имrтульсного должна обеспечивать защиту от
Еесанкционирова[Iного изменениrI реryлировки и предO/сматриватъ опломбирование по
окончании насцlойки.
4.4.6 В клапане имrryльсном для герметизации штока кJIirпана относительно внешЕей среды
должен использоваться сильфон.
4,4.7 Установочное положение - вертикirльно, приводом вверх
4.4.8ПpoклаДoчньIeмhтеpиaлыиЗTеpмopaсшиpeннoгoгpaфитa..'','iii
4.4.9 Протечки в окружающую среду не догý/скаются. ,, . l

4.4.10 КОНiТрукция ИПК доrrrr.rru Ьб""rr.оr*rr" *о"I,ложность ЯистанционЕого управления
ручной коммутационной аппаратурой наоткрытие изiжрытие. :

4.4.|1 ИПК должны бьтть оснащены электромагнитными приводами (ЭМШ), позвоJIяющим
производить принудительное 0ткрытие ИПК при подаче сигнаJIа на открытие и закрьпие
.4ПУ. В случае,от"сутствия гIизаЕия ИПК должон,срабатывчLть,как.клапач.шрямого лействия..,
Пdfu'йсчезновениц электропитаниlI запорнвiй орган кJIапана с ЭМП должны приходить в
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исходное состояние (закрыто>.
4.4.|2 Конструкция клапанов должна обеспечивать:
- возможнOсть тOчноЙ настроЙки ее в пределах +7а/а ат рабочего давления;
- защиту от несанкционированного изменения реryлировки;
- стабильность характеристик пружин, входящих в состав кJIапана, такую, чтобы их
подстройка не требовалась чаще одного раза в два года,
4.4.|3 Клапан должен быть снабжен устройством дJuI удержаниJI затвора ИПК в закрытом
состоянии при гидравлических испытаниях защищаемого оборудоваIIи;I.
4.4.|4 Конструктивное исполнение внешIних и внуlренних поверхностей кJIапана должно

обеспечивать полное удЕIление осадков, продуктов коррозии, пыли и другргх загрязнений
вместе с моющими и дезактивирующими растворами.
4.4.15 Конструкция кJIапанов должIIа доrryскать возможность многократньD(
гидроиспытаний на прочность и rrпотность, не менее 40 гидроиспытаний за срок
экспJryатации.
4.4.|6. СигнализациrI о положении запорного органа доJDкна осуществJuIться даттмкчrми
положения (концевыми выкJIючателями), входящими в состав ЭМП.
4.4.17 Тип разлелки под приварку С-22-2 согласно НП-104-18, диаметр расточки патрубков
52*О,', стыкуемая труба 57хЗ.

Подраздел 4.5. ТребованиJI к материаJIам и комплектующим оборудования
4.5.1 Материztлы, rrрименяемые дJuI изготовления кJIапzжа и электромагнитного привода
должны обеспечивать надежную рабоry оборудования в течеЕие всего срока экспJryатации.
4.5.2 Материал корпуса KJIztпztIIoB и фильтров - стilль l2Xl8HlOT или 08Хl8Нl0Т или
анаirог, удовлетворяющие требованиям к материчtлz}м и поrryфабрикатаIчI основЕьIх деталей в
соответствии с разделом 3. П.3.2 НП-068-05 и требованиям НП-089-15.
4.5.3 Клапаны должны выдерживать динаNIи.Iеское воздействие от собственной массы и
нагрузки от присоединrIемьD( трубопроводов.
4.5.4 Материал корtryса ИПК и ЭМП, а также материzrл их покрытиlI, подвергающиеся
дезактивации, должны быть коррозионностойкими к примеIuIемым дезактивцрующим и
промывочным растворам, приведенным в приложении 7 НП-068-05.
4.5.5 Комплектующие изделия должны иметь затr{итные покрыт}uI, )пrитывающие специфшсу

работы в условиJIх атомной станции.
4.5.6 Силъфоны (сильфонные узлы) должны отвечать требованиям НП-068-05, в частности:
4.5 -6 -1 Нарухсrьй слой силъфона должен быть герметиIIньпл (сплошным);
4.5.6.2 Сильфонньй узел (СУ) должен вьцерживать не меЕее 20 циклов опрессовок в
течение назначенного срока сrryжбы;
4.5.6.З Сильфонный узел должен обеспе.ryrвать вьшоJIнение соотвотствующих требований к
арматуре по надежЕости;
4.5.6.4 Испытания сильфонов должны проводиться в соответствии с требованиrIми п.3.5.9:
1) При цриемосдатоIшьIх испытzlниrгх СУ изготовленной партии должЕы пошергатьсяиспытаниям, 

I- по контролю качества поверхности, конструкции, размеров, жесткости, шрочности и 
]

герметитшости - сильфоны, входящие в СУ, в соответствии с требованиями НЩ;
- на гермети!Iность наружного слоя - каждое изделие. Испытания должны проводиться
наружным давлением воздуха, равным максимztльному давлению гидроиспьrганий в
примеIuIемой армаryре, выдержка при этом давлении должна бьrгь не менее 3 мин. После
сброса давления СУ должен быть погр}жеiь{ в емкость с водой. Признаком негерметичности
наружного слоя должно являться систематическое отделеЕие от поверхности сильфона

'tryзырьков воздух4;
- на подтверждение То, фесурсные испытания) - дJuI каждой контролируемой партии
сильфонов. Отбор силъфонов, должен провOдиться способом 'lроссь"шью в слеfryю":,,в

[ соответствии с действующей Н.Щ, Величина выборки - не менее двух и не более пяти
| сильфоно9. Испытавиrl должны проволиться на СУ после приварки к силцфонам концевьIхl а.. ,,;

| лета;lей до Еаработки не менее 1,2 Тр". Если при испытациu{х выборки, соЬ,i"оЯщей более чем
|из двух СУ, будет зафиксирован отказ в интерваJIе от 1,0 до 1,2To", испытания остzIльных

l'"



i.

СУ вilборки спедует проводить до отказа или до наработки 3 Tpn, с проведением расчета ВБР
в соответствии с НД. Если при испытаниях выборки, состоящей из двух СУ, булет
зафиксирован отказ в интервzrле от 1,0 до l,Z То,, должны проводиться дополнительные
испытzIниrI до отказа двух СУ, отобраrrньrх от контролируемой партии, с проведением
расчета ВБР.
2) Щля оrrределения (подтверждения) возможности применения конкретного тиtIоразмера СУ
в арматуре в составе приемоtшьIх (типовьтх, квалификационньтх) испытаний сильфонов
должны проводиться ресурсные испытания. Испытания должны rrроводиться на rrараметрах
(давлении, температуре, ходе), оговоренньIх в ТУ для данЕого типорzвмора сильфона, либо
на максимальньD( параN{етрах арматуры, в которой может быть использован данный
типоразмер сильфона, в сJц/чае, если хотя бы один из этих параI\dетров превышает
оговоренные в НД. Щля кi}ждого типорчlзмера сильфона от изготовленноЙ партии,
вьцержilвшей приемосдато!шые испытаIIия, должна производиться выборка в количестве не
меЕее восьми штук. Испытания должны проводиться Еа СУ после приварки к сильфона:rл
концевьIх деталей. .Щогryскается вкJIючать в состав выборки СУ, ранее подвергавIIIиеся

ресурсным испьпаниJIм при проведении приемосдаточньD( испьrтаний оцениваемой партии.
Ресурсные испытаЕиlI должЕы провод.Iться до отказа, но не более 3,0 Тр,. Расчет ВБР
должен выпоJIшIться в соответствии с НД. Резулътаты считiIются положитеJьными, если все
СУ вьтборки отработали не менее То, и поJIученнаJI в резуJьтате расчета ВБР СУ
обеспечивает ВБР арматуры.

Опрессовка СУ пробньшr давлением, рztвным мzжсимшIьному дilвлению гидроиспытаний
В применrIемоЙ армаryре, должна IIроводиться перед ресурсЕыми испытаниrIми при всех
видах испытаний (приемочньп<, типовьD(, квашлфикационньDL приемосдаточньD(,
периодиrrеских). Коrrрrчество опрессовок - не менее 20 с вьцержкой не менее З мин.
3) Порядок шроведения тrериодиtlеских испытшrий СУ.

В плановом порядке периодшIеские испытаниrI должны проводиться не реже одного рша
в три года дJuI кiDкдого типоразмера сильфона по условLIJIм, устzIновленным в ТУ.

От изготовленной партии сильфонов, вьцержавшей приемосдаточные испытаниrI, должна
IIроизводиться их выборка объемом не менее восьми штук. Испытания должны проводиться
на СУ после приварки к ним концевьD( деталей. ,Щопускается вкJIючать в состав выборки СУ,
ранее подвергавIIIиеся ресурсЕым испытаниJIм при проведении приемосдаточньD( испытаний
оцениваемой партии.
4) Ресурсные испытаниrI должны проводиться в соответствии с порядком, оговоренным дJuI
приемочньD( испытаний СУ.

4.5.7 Сварочные материалы, сварные соединеЕиrI должны отвечать требованидл НП-l04-
18 и п.3.3 НП-068-05.

4.5.8 Контроль сварньгх соединений должен соответствовать требовшrиям НП-105-18.
4.5.9 НеметаJIлиt{еские материz}лы, полryфабрикаты и уплотнитеJIьные изделюI, входящие

в удерживающий давление контур (прокладки флаrrцевьтх соедиIIеЕий, соединений коргryс-
крышка), а также комбинировЕtнные прокладки (метаrшографитовые, сrrирt}льно-навитые и
т.п.) должны соответствовать требованиячr п. 3.2.3 НП-068-05.
4.5.10 Крепежные детаJIи арматуры должны отвечать требованиям ГОСТ 2ЗЗ04-78 или
гост 20100-75.
Подраздел 4.6. Требованиr{ к стабильности параметров при воздействии факторов внешней

среды
4.6.1 Клапан4 в комrrлекте с ЭМП доЛжнБI сохкнr{ть прочность, герметичность и
работоспособность во время и | пооле прохождения сейсмЙеского ,, возцействия,
интеIIсивностью , до проектного землетря€ения , (ПЗ) ,6, бшlлсlв ,,по . шкаJIе М8Кч64
вкJlючительно. ]

4.6.2 МаксимzlльнфIе значениJI нагрузок, передаваемьIх от пRисоединяемьD( трубопроводов на
патрубкл, должн"jбыть приrrяты в соответiтвий с Приложейием 8 НП-068-0З.
4:6.,З Материалы корпусньD( дета;lей клапанов комплектуюIlих ее, изделий,
подвергающихся дезактивации, должны быть,кOррозионностойкими.iк дезактивирующим и
промьтвочнъrм раств_орам, пiиведенным в Приложении7 нп-068-05. ' ;, .

ь
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4,6.4 Сейсмопрочность кIIапанов должна бьrгь подтверждена расчетами в соответствии с
требованиями гryнкта 2.5 НПt058-05.
4.б.5 Клапан с электромагнитным tIриводом должен быть вибростойким в диапазоне частот
от 5 до 100 Гц при действии вибрационнътх нагрузок по двум IIаправлениям с ускорением до
19 и с аN,lплитудой колебаний до 50 мкм, причем одно из направлений воздействия совпадает
с осью трубопровода. Вибростойкость должна подтверждаться эксrrериментrlльным IIутем.
Уровень вибраций при эксплуатации не должеЕ превышать указанньD( в этом пункте
значений-

Подраздел 4.7. Требования к электропитанию
Электропитание - напряжецие постоянного тока 220 В.
Электрическая часть кJIаrrанов должна быть работоспособна при падении напряжения до
80% от номинzшьного в течение 15 с.

Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измеритеJьным приборам и автоматике

Не mребуеmся

Подраздел 4.9 Требования к комплектности
В комплект постzlвки должны входить:
Клапан в сборе (с электромагЕитным rrриводOм, ответными фланцами и крепежом);
Комплект технической и товаросопроводительной документации в объеме, yKztзaHHoM в
подрчвделе 5.2 настоящего ТЗ.

Подраздел 4.10 ТребованиrI к маркировке
4.10.1 Маркировка должна быть вьшолнена ударным способом на Koplryce иJIи табличке,
прищрепленной к корrryсу.
Содержание маркировки :

- нчtименоваIIие или товарньй знак предприятия-изготовитеJuI;
- зчlводской номер;
- год изготовлениrI;
- расчетн€ш температура;
- условный проходной дишrетр DN;
- стрелка-указатеJь направлеЕиrI потока среды;
- тип рабочей среды;
- классификационное обозначение арматуры по НП-068-05;
- кJIасс безопасности по НП-001-15 и груIrпа арматуры по НП-089-15;
- обозначение издеjIIФ{;
- марка стitли и Еомер плiIвки (для корrryсов, выполненньD( из отливок);
- прочzш информация, предусмоц)еЕнiш зirводом-изготовителем.
4.|0.2 Маркировка упаковки доJDкна быть вьшолнена по форме приtrятой на заводе-
изготовитоле.

Подраздел 4.11 ТребованиJI к уrrаковке
4.11.1 Клапана должны быть законсервированы, допжны поставляться в специальной
упаковке, соответствующей ТУ, обязательньrм правилам и требованияпл для тары и
упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудованшI на весь срок
его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
4.1 1.2 Соцроводительнаl{ документацшI должна быть во впагонепроницаемой уrтаковке.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕВОВАНИlI ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ГrРИЕМКИ

i'l Приемка и формы оцелки _соответствиrI изготавливаемой тродукции
осуществJuIться в соответствии с требовzlниями доц/ментов :,

- НП-071-18 (с изм. 1) кПравила оценки соответствия,продукции, для которой
.}станавливаются- Фр€бо вания, связаiIные;Q обеспечением безоиаеЕосхlи в области i

использования атомной энергии, а также tiроцессов ее проектирования включая изысканиrI ),.

должны

(
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прOизводства, строительства, монтажа, наJIадки, эксплуатации, хранения, перевозки,

реiшизации, утилизации и захоронения));
- ГОСТ Р 50.06.01-2017 <Оценка соответствиr{ продукции в форме приемки. Порядок
проведеншI));
- ГОСТ Р 50.03.0i-2017 кОценка соответствия lrродукции в форме экспертизы технической
документации. Порядок проведения} ;

- РД ЭО 1.1.2.01 .07IЗ-2а19 (с изм" 1) <Оценка соответствия в формах приемки, испытаний
продукции дJu{ aToMHbIx станций. Положение >> 

* 
;

- РД ЭО 1.1.2.05.0929-20|З (с изм. I-2) <Руководство по проведеЕию приемочньIх инспекций
на предприrIтиях-изготовитеJuгх и входного KoHTpoJuI на АЭС оборудования 1,2 и 3 классов
безопасности)*;
- РД ЭО 1.1.2.01.0930-2013 (с изм. 1-6) кПоложение по управлению несоответствиlIми lrри
изготовлении и входном контроле продукции дJuI АЭС>*;
- РД ЭО 1.1.2.01.09З1-2021 кВходной контроль продукции, постzlвляемой для филиа,чов АО
кКонцерн Росэнергоатом). Основные положения>>* ;

В сrrучае применениrI в составе оборудованиrI материалов, поrryфабрикатов и
комIшектуюIцI,Iх изделий импортного производства руководствоваться требованиями ГОСТ
Р 50.07.01-2al7, если продукция вкJIючена в перечень продукции, rrодлежащей обязательной
сертификации (Приказ Ростехнадзора Nч 27] от 21.07.2017):
- ГОСТ Р 50.07.01-2017 кОценка соответствия в форме решения о rrрименении rшлпортной
продукции на объекте использованиJ{ атомной энергии. Процедура приЕJIтия решениrI))
(лействует взtl]ч{ен РД-03-3 6-2002)
- ГОСТ Р 50.08.01-2017 <Система оценки соответствия в области использованиrI атомной
эЕергии. Оценка соответствия в форме обязательной сертификации продукции. Порядок
проведенI4rI).
Необходимость/отсутствие необходшцости проведения оценки соответствия в форме
приемки материirлов, полуфабрикатов и комплектуюIщ{х изделий определено в <Сведениях
о продующи дJuI российских АС, rrодлежащей оценке соответствия в форме приемки)
(Сведения размещены на сайте ГК <Росатом>>: меню/о Росатоме/Техническое реryJIирование/
Оценка соответствия в области использоваIIиr{ атомной энергил/приемка).

Перечень и сроки промекутоIIIIьD( и окончательньIх проверок до отцрузки
оборудования/материZLIIов, а также порядок их осуществлениrI устанавливilются в
соответствии с планом качества иlплм требованиями договора.

Проведение входного KoHTpoJuI продукции, поставляемой Еа Курскую АЭС
осуществJuIется в соответствии с требованIбIми РД ЭО 1.1.2.01 .а9З1-202I <Входной
контроль продукции, постilвJulемой для филишrов АО <Концерн Росэнергоатом)) Основные
положения).

Поставrrцлк письменно уведомляет ПокупатеJuI о готовности Продукции к отправке по

факсу или эл9ктронной почтой по адресу Покупателя. К уведомлению должны быть
приложеЕы копии сопроводителъной документаIц4я к продукции.

Уведомление должно содержать сведениrI о дате и времени отIрузки, номер договора,
наименование и количество отгружаемой продукции, нztименовЕIние и номер трtlнсrтортного
средства, перевозящего продукцию, месте нахождениJI сопроводительньD( документов.

.Щогryскается уведомлеЕие по электронной почте или факсу с последующим
предоставлением уведомления на бумажном Еосителе.,

Поrсупатель в течение 5 рабочих дней письменно уведомJuIет Поставщика ,Ф, готовности
принrIть Продукцию.

,Щостазка Продукции в адресrПокуiIатеJuI осушlествлМется железнодорожfIымтранспортом
или автомобильньтм транспортом (по согласовацию сторон) по ап,ресу:
: З07250, Курская,обл., г.Курчатов, Промзона, АБК-1, склад ОСХ УПТК. i

* - размещены на официальном сайте АО кКонцерн Росэнергоатом) в разделе Система управления /
у iiравленлJе !!; ]:rlilil..! ,l ]..llr.ia;i, i ::l i i ,' ]1 'iL

на
,. i. : '

имеютсяl

а
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достуIlе в сеги Интернет

Поilра:lдел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных докумснтов при
поставке товаров

Перечень технических документов :

5.2.1 Паспорт на каждую единицу издеIиlI? отвечающий требовани-шл НП-068-05;
5.2.2Расчет или выписка из расчета на прочность и сейсмостойкость (сейсмопрочность);
5.2.З Комплект чертежей:
Ф сборо.*rый чертеж изделия по ГОСТ 2.|02-201rЗ, оформленньй по ГОСТ 2.|09-13:.
б) спецификации сборо.пrьD( единиц по ГОСТ 2.|02-2аВ, оформленные по ГОСТ 2.|06-

20Т9;
в) таблмцы KoHTpoJuI качества основного мет€шIJIа, cBapIIbD( соединений и наплalвок

оборудования, оформленные по ОСТ 1 08.004. 1 0-86;
г) чертежи деталей, имеющих срок сJIужбы меньше срока слryхсбы издеJIия, вкJIюча;I

арматуру, на которую распростраIuIются НП-068-05, по ГОСТ 2.102-20ТЗ, оформленЕые по
ГОСТ 2.|09-7З;

| 5.2.4 Руководство по экспJIуатации, вкJIюча5I техническое описаЕие, инструкции по MoHTiDKy,

l вводу в экспJryатацию, экспJryатации;

l 5.2.5 Ведомость ЗИП вкrпочzul ведомость на каIIитilльньй, среднпiт и текущий ремонт
i (техническое обс-гryживание);

| 
5 .2.6 Ведомость эксtrlryатационной докумонтации;

| 
5-2.7 Ведомость докумеЕтации дJuI ремонта;

l 5.2.8 ТУ на ремонт, оформленные по СТО 1.1.1.01.003.1075-2019;

| 5.2.9 ТехнологическаlI докумеIIтаци;I на проведение реглitмеIIтного техцического
обсrryживания и ремонта, оформленнzш по СТО 1.1.1.01.003.1074-20|9;
5.2.10 Оригинаrr плана качества;
5.2.1 | Схемы элекц)ические;
5.2.12 Техническая докуIиентацLrI фуководство по экспJryатации, методики измерений,
диuгЕостированиJI и т.п.) на поставJu{емые комплектно с оборулованием средства оснаrценIбI

ремонта, KoHTpoJuI и измерений, средства технического д{агностированиrI.
5.2.1З Щокументы регистрации несоответствий (при их нашrчии) в соответствии с РД ЭО
1.1.2.01.0930-2013;
5.2.14 Отчеты по несоответствиям и речrлизов.шным корректирующим мероприJIтиr{м-
5.Z.|5 Решение о примеЕении импортного оборудования, изделий, материtIлов и
комплектующих в соответствии с требова"шtями ГОСТ Р 50.07.01-2017, в сJIучае применениrI
TaKoBbIx;
5.2.16 Копия сертификата соответствиJI продукции, вкJIюченной в <Перечень цродукции,
которiш подJIежит обязателъной сертификации и дJIя которой устанz}вJIиваются требования,
связilнные с обеспечением безопасности в области использоваIIия атомной энергии),
утвержденньй приказом Федеральной слrужбы по экологическому, технологическому и
атомному надзору от 21.0'7 .20|7 Nч 277 ;

5.2.17 В сJryчае поставки цродукции предприятий-изготовителей Украины Поставщик
обязуется собственньпrци силчlI\4и и за свой счет провести дополнительную оценку
соответствия в соответствии с требованиями Решения <<О дополните.rьной (к проведенной на
предIIри;IтиJIх-изготовитеJшD( Украины) оцеЕке соответствия rrродукции для атомньIх
станций Российской Федерации>> NЬ 1/11-Пч от 10.03.2015г. i "1

5.2.18 В конструкторской докумеЕтации ,на оборудование долlкны быть установлены
peсypснЬIехapaкTеpисTикиlикpиTеpииoцеEкиpeсypсa.
5tИф9'В " паспортах, бборудоваЕия должНВi"'tприВодится их,таiначенвый tрФк {с.щFЯбы,и'

ресурсные характеристики.
На каждое тарное место должен припагаться упаковочный лист с перечнем продукции

на русском языке и/или нотари€rльно заверенный перевод на русский язык.
ВСя предоставJuIемrш сопроводительная документациJI должна быть на русском языке

или иметь нотариально заверенный перевOдна iэусский язык. ( , r .i,tч:l n l l i
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РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСIrОРТИРОВАНИЮ

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИJI К ОБЪЕМУ ИМЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИrI
гАрАнтиЙ

1) Изготовитель должен гарантировать соответствие техниIIеских характеристик
ВыtryскаемоЙ армаryры и комплектующих ее издеJмЙ требованиям ТУ при соблrюдении
потребителем условий монтажа, ремонта, экспJцiатации, транспортированиrI и хранения,
установлеЕпьIх в ТУ и (иrr") руководстве по экспJIуатации.
2) Гарантированный срок хранения не менее 24 месяца за счет качества упаковки и
консервации со дня въцачи полtверждения о поставке (или со дIя перевоза через граЕицу -
при импорте), гарантийньй срок экспJryатации не менее 24 месяца с даты ввода в

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИJI ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

9.1 Конструкция оборудованиJI и его узлов должна обеспе.павать удобство осмотра и
ремонта без вьrрезки из трубопровода.
9.2 Оборудование относится к кJIассу ремонтируемьIх и восстанавливаемых изделий.
Конструкцией оборудованиr{ должна быть предусмотрена возможность зЕlIч{ены составнъD(
частей по технологии завода изготовитеJuI.

t:

t

.J

Армаryра должна допускать транспортирование любьгм видом транспорта и на любое
расстояние. При транспортировании должны быть пришIты меры п0 искJIючению
повреждения арматуры и ее тары.
Обеспечение перевозки груза без повреждений и потерь, сохранение исправного и
Работоспособного состояния груза в течение и после транспортировки в соответствии с
гост 26653-20|5.
При транспортировке оборудования на все патрубки должны быть установлены заглушки,

попаданию влаги кJIапана.

Требования к условиям храненшI и трztнспортированIб{ арматуры и комплектующих изделий
должны бьпь указаны в ТЗ или ТУ.
ПРи нарушении целостности тары и условий хранениlI должна провод,Iться проверка
целостности консервации. При нарушении консервации должна быть проведена повторнzul
консервациrI с составлением акта.

.Щата консервации и упаковки, срок действия консервации и хранеЕиrI в заводской
упаковке доJDкны указываться в паспорте на арматуру.
Изделия доJIжны coxpzlнr{Tb свои параNIетры в пределaж норм, установлеIшIьD( техническими
ЗаданиrIми, стандартаNIи или техническими усповиrIми в течение сроков службы и сроков
СОхраняемости, указанньD( в технических заданиях, стандартах или технических условиJtх,
ПОСле И (или) в процессе воздеЙствия кJIиматических факторов, значен}u{ KoTopbD(

гост 15150-69

10.1 Оборулование должно поставJuIться с комплектом технической документацией
достаточной для его ремонта и обсrryживания. .

10.2 Монтаж клатrанов будет вьшолнrIться силами подрядной организации (Подрядная
орга}Iизация отдельной
10.3 и
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10.4 Обс.ryживаI{ие и pc,rloHT оборудования выпо-ilняе,гся гtо;lрядной организацией,
10.5 Первый капита-;Iьttый ремонт клапанов до;l}кен гIровоi{иться не ранее чем через 12;teT

рАздЕл 1 1. экологичЕскиЕ трЕБовАниlI

Оборудование должно обеспечивать предотвраIцеЕие I4пи минимизацию оказания
негативного на

РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

Конструкция кJIапанов должна обеспе.павать безопасность обслуживающего персонала
пРи MoHTzDKe, rrодготовке к экспJIуатации, экс[Irуатации, техническом обсл.чживатrии и
ремонте. Продукция допжна отвечать требованилл :

1) НП-001-15 кОбщие положения обеспечения безопасности атомньIх станций>.
2) НП-089-15 кПравила устройстваи безопасной эксп;ц.атации оборудованш{ и
трубопроводов атомнъD( энергетических установок>.3) ГОСТ 12.2.007.0-75 NsСистема стандартов безопасности труда. Изделия
электротехЕиIIеские. Общие требования безопасности>>.
4) ГОСТ 12.2.а0З-9| кСистема стандартов безопасности труда. Оборудование
производственЕое. Общие требования безопасности>>.

гост l2.|.004-9| безопасность.

рАзлЕл 13. трЕБовАниrI к кАчЕству и кJIАссиФикщиjI оБорудовАниrI

13. 1 Классификация кJIаrrана:
1) Класс безопасности по НП-001-15 - 3Н
2) Группа по НП-089-15 - С
3) Классификация по НП-068-05 - 3CIIIс
4) Категория сейсмостойкости по НП-031-01 - Ш

1 3.2 Классификация электромагнитного привода:
1) Класс безопасности гIо НП-001-15 * 3Н
2) Группа по НП-089-15 - Не классифшtируется
3) Категория сейсмостойкости по НП-031-0l - П

13.3 Перечень документов, требованиям KoTopbD( должно соответствовать закупаемое
оборудование:

1) НП-001-15 Общие положения обеспечения безопасности атомньD( станций.
2) НП-0З1-01 Нормы проектированиrI сейсмостойких атомньпс станций.
3) СП АС-03 Санитарные прztвила проектирования и экспJIуатации атомньтх станций.
4) НП-068-05 ТрубопроводIая арматура дJuI aToMHbIx станций. Общие техЕические
требования.
5) НП-089-15 Правила устройства и безопасной экспJryатации оборудования и
трубопроводов атомньж энергетиtIеских установок.
6) НП-104-18 ФедераJIьные нормы и правила в области использованиrI атомной энергии.
Сварка и наплавка оборудованияи трубопроводов атомных энергетических устаIIовок.
7) НП-105-18 ФедераJIьные нормы и правила в области использовztнIбI атФмной энергии.
Правила KoHTpoJuI метаJIла оборудования и трубопроводов aToMHbIx энергетических
УсТаноВок при иЗГоТоtsЛении и МонТаЖе , ' !''"'.i'

8) ПНАЭ Г-002-89 Нормы расчета на прочность оборудования и трубопроводов aToMHbIx
энергетических установок.

, 9) НП-096-15 Требования к уtrравлению ресурсом оборудованиr{ и трубопроводов,атомных
станций. Основные положения)).

1]

,| i ,,.,i

с в томв атомнои в области обеспечения



: .!.

числе
l) НП-071-18 Правила оценки соответствия продукции, для которой устанавливаются
требования, связанные с обеспечением безопасности в области использованшI атомноЙ
энергии, а также процессов ее проектированиrI (включая изыскаrпля), производства,
строительства, монтажа, наладки, экспJý/атации, храЕения, перевозки, реализации,
утилизации и захоронения;
2) ГОСТ Р 50.06.01-2017 Оценка cooTBeTcTBI,IJI продукции в форме приемки. Порядок
проведениrI;
3) РД ЭО 1.1 .2.0|.07lЗ-2019 Оценка соответствия в форме приемки, испытаний продукции
дJIя aToMHbD( станций. Положение (источник информации:
https:ilwlvrru.rosenergoatom.riy-uploarYibloclC44c144cl f? 15641ca858965ef2bb67td3b78.pdf);
4) РД ЭО 1.1.2.05.0929-20|З Руководство по проведеЕию приемочньIх инспекций на
предприятиях-изготовитеJuIх и входного KoHTpoJuI на АЭС оборудования 1,2 и 3 классов
безопасности (источник информации:
https:/lmeganorm.r#Index2,i1 1429З771}i429З 7785 5 9.htm);
5) РД ЭО 1.1.2.01.0930-2013 Положение по управлению несоответствиJIми при
изготовлении и входном контроло продукции NIя АЭС. (источник информации:
httрs://www.rоsепеrgоаtоm.rrluрlоаd/iЬlосk/121rl|2|6859а9264d|ЬЗ79ЗЗ2аабе592е5d8.рdf);
6) ГОСТ Р 50.07.0l -20|7 Оценка соответствия в форме решениJI о примеЕении импортной
продукIии на объектах испоJьзованиrI атомной энергии. Процедура приIuIтиrI решения;
7) ГОСТ Р 50.08.01-Za|7 Система оцsнки соответствия в области использовiшиrl атомной
эЕергии. Оценка соответствия в форме обязательной сертификации цродукции. Порядок
проведениJI;
8) ГОСТ Р 50.08.02-2а|7 Система оценки соответствия в области испоJьзования атомной
энергии. Контроль инспекционньй за сертифицированной продукцией. Порядок
проведениrI;
9) ГОСТ Р 50.08.03-2017 Система оценки соответствия в области использов€lниJI атомной
энергии. Испьrгания продукции сертификационЕые. Порядок проведеЕиrI;
l0) ГОСТ Р 50.08.04-20117 Система оценки соответствия в области испоJьзовZIниJI атомной
энергии. Результаты (протоколы) испьrганий продукчии. Порядок призЕания;
11) ГОСТ Р 50.08.05 -2017 Система оценки соответствия в области использованиrI атомной
энергии. Эксперты по сертификации продукции. ТребованиrI и порядок подтверждениJI
компетентности;
12) ГОСТ Р 50.08.06-2017 Система оценки соответствия в области использованиJI атомной
энергии. Перечень продукции, подпежащей оценке соответствия в форме обязателъной
сертификации. Порядок разработки и ведениrI;
13) ГОСТ Р 15.301-201б Пролукц}IlI производственно-технического нч}значениrI. Порядок
разработки и постановки продукции на цроизводство.
14) IvtY 1.1.3.07.0057-2018 Состав и объем испытшrий сrrоцишIъt{ой трубопроводЕой
арматуры и приводов дJuI aToMHbD( станций. Методические ук}заниJI> (источник
информации:
https:lirwr.n,roseneTgoatom.ruluploadiiblocНбfz}lбЁllba3Ё7ee9e 18tТе8OfЬ4dб25580Ь.рd0;
15) ГОСТ Р 50.03.01-2017 Оценка соответствиJI продукции в форме экспертизы
техниtIеской документации. Порялок проводения;
16) ГРСТ 2ЗЗ04-18 Болты, шпильки, гайки и цrайбы для фланцевьD(,соединений атомньгх
энергечческих установок. Технические треб,рвания. Приемка. Методы испытаний.
Маркировка, упаковка; транспо,ртирование и хр€lнение; ] 

1

7) ГОСТ 207СО-75 Болты, IiiilилькIl, .гайки и шайбы, д;lя ,флаtrцевьlх tи:,.aliкepнbix
соединений, пробки и хомуты с температурой средыЬт 0 до 650 "С. Технические условия .

13.5 Исполнитель исполнитель обязан предоставлять Покупателю дJuI рассмотрения и
qогласования программу обеспечениJI качества (ПОК), разработанную в соответствии с

цlебованиmли НП-090-11 <Требования к прогрilп4мам качества дJuI объектов использования
атомноЙ энергии) и вв9дённую в деЙствIiе fiрикzrзом Испоrtнитеf{r{, в срок не менеg,чем за20
дней до начала вьiполнениJI согласно,ПоР 1.1.3.19.1759-202а
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] спп Сепаратор-паро I tерсгреватель

8 с) Сильфонный узе;l

9 ту Технические условия
10 тз Техническое задание

1i Ton Полный назначенный ресурс
12 рд Рабочая документациr{

1з кмп Комплект

|4 эмп Электромагнитный

Нача_пьник ТЦ-1,2

Харламов P.lI.
тц-1,2 (471з l) 5-з6_96

Пищаев В.М.
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