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/  * Размеры для спрадок.

2 Детали поз. 5, 6, 7 и 8 сгладить на эпоксидную смолу по технологии 

предприятия "Акрилан".

3  Шерохобатость обрабатываемых подерхностей V Rz^O

4 Отверстия Б (9 отв.) сверлить сверлом для конфирмата.

5  Торцы дет. поз. А, 5  и 6 не должны выступать за торец дет. поз. 3 

более чем на 1 мм после окончательной сушки.

6 Остальные ТТ по OCTU ГО. О70.015.
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