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1. *Размер обеспечить инструментом.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H12, h12, ±IT12/2.
3. Общие допуски формы и расположения по ГОСТ 30893.2-К
4. Трещины, расслоения материала, следы коррозии, заусенцы,
   рваные и острые кромки, забоины, сколы, вмятины, риски и другие
   повреждения, выходящие за пределы параметров шероховатости
   поверхностей не допускаются.
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12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014
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Анциферов 25.08.2023
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Копировал Формат A2
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